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姚家岭复杂多金属矿床矿石高效分采分出技术研究

（难题编号  2019001）

内容简介：

姚家岭矿床是一个以锌为主并含有铜、铅、金、银、硫、铁等多金属多元素的复杂矿床，矿石种类分为五大类、十五小类矿石，开采过程中，矿石若混在一起，将产生相互贫化的问题，不利于后续的选矿。选矿试验结果要求矿山生产过程中必须分采分出、分类储存，以实现选矿的分选。

需求：

通过研究确定：1、分采分出的高效采矿方法；2、采场结构参数；3、回采顺序。

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

智能矿山建设

（难题编号  2019002）

内容简介：

矿山行业与其他行业比有其独特性和复杂性，一是安全性相对较差，二是工作环境比较恶劣，传统矿山采用人工加机械的作业方式在职业卫生、安全、工效方面存在一定问题，国外矿山已经在智能化方面取得突破并实际应用，国内部分矿山也在智能化方面进行尝试。铜陵有色所属矿山已有两座万吨规模矿山，智能化建设可减少作业人员、提高工效、降低成本，同时也可减少作业人员与工作面的直接接触带来的伤害。

需求： 通过研究建立：1、智能矿山系统平台；2、智能矿山工艺技术；3、智能矿山系统间链接；4、智能矿山管理系统。

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

姚家岭复杂难选铜铅锌硫矿石选矿工艺研究

（难题编号  2019003）

内容简介：

姚家岭锌多金属矿床矿石种类分为五大类、十五小类矿石，主要矿石类型为铅锌矿石、铜铅锌硫矿石和铜锌硫矿石，近年来，分别对各类型矿石进行了选矿工艺研究，但实际开采及选别中存在各类型矿石难以有效地分采分选、各类型矿石中主要铜、铅、锌及硫的含量变化较大、铜铅分离困难、硫精矿含金较高等问题，将严重影响该矿床有用金属矿物的回收及利用，影响矿山的经济效益。

需求：

通过研究，获得：1、铜铅有效分离的选矿工艺技术；2、硫精矿焙烧-浸出提金技术；3、复杂难选铜铅锌硫矿石选矿回水高效净化技术。

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

提高天马山金回收率

（难题编号  2019004）

内容简介：

天马山金矿的金矿物的赋存状态以包裹金为主，其中毒砂包裹金含量较高，占20.4%，黄铁矿次之。包裹金含量占18.6%，脉石包裹金含量占12.2%，磁黄铁矿中包裹金含量较少，占6.4%，粒间金和裂隙金各占23.1%和19.3%。

 2018年1~6月原矿含金2.05g/t，实际生产指标金精矿金品位15.83g/t，金回收率47.28%。

目前存在的问题：1、随着开采的延伸，原矿中的金含量呈下降趋势，而砷含量逐步提高，金回收率明显降低。2、 原矿中含有部分滑石、蛇纹石等易浮镁硅酸盐，影响金精矿品位，但优先脱出易浮镁硅酸盐，会造成金回收率损失。 3、由于原矿中砷品位约2%左右，造成后续硫精矿中砷含量大幅超标，严重影响硫精矿销售及价格。4、目前选矿试验研究可产出含金15g/t，砷30%左右的砷金精矿，但后续无法处理，工业化应用存在问题。

需求：

通过选矿技术研究，使金回收率提高到60%，并工业化应用。

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

磁铁矿和磁黄铁矿高效分离的技术研究

（难题编号  2019005）
内容简介：

随着开采的延伸，部分矿山主矿体矿石铜及磁铁品位降低、磁硫品位上升，造成铁精矿含硫逐年上升，铁降硫要求越来越高，脱硫泡沫产量增加，铁回收率呈下降趋势，同时整个矿山中磁黄铁矿中的硫铁资源未得到回收，造成矿产资源的严重损失。

为高效综合回收铁硫资源，必须对磁铁矿和磁黄铁矿高效分离的技术进行全面研究，确定高效回收铁硫资源的选矿工艺和经济效益最大化的铁硫产品方案。

需求：

通过研究，得到磁铁矿和磁黄铁矿高效分离的技术，使产出的铁精矿含硫小于1%。

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

高精度电子铜箔用纯水系统中微生物控制及处理方法关键技术研究和应用

（难题编号  2019006）
内容简介：

高精度电子铜箔是制造覆铜板（CCL）和锂电池的关键基础材料，是印制电路板（PCB）中最重要的导电材料，被誉为电子产品信号与电力传输、沟通的“神经网络”，其生产过程中有生箔制造和表面处理两大工序将会使用大量纯水作为工艺用水，纯水制备的原水通常分为两种，一是自来水和车间回用水经过反渗透制备的淡水；其次为车间回用水制备淡水过程产生的废水经过废水处理系统处理过的达标排放水，再通过超滤和反渗透处理后的水作为制备纯水的原水，这个原水我们称之为中水，这套纯水处理系统称为 “中水回用系统”。铜箔公司废水处理主要采用絮凝沉淀法，其处理过程中需要添加PAM（聚丙烯酰胺），这导致处理后的中水中含有PAM物质，PAM分子量相对较小，在中水回用系统中不能通过超滤和反渗透滤除，所以中水回用纯水中含有PAM残留，纯水中的PAM成为细菌滋生的优良环境，进而导致后续纯水水池、纯水使用管道大量细菌（主要为革兰氏阴性杆菌，直径约0.5um）滋生，进而在管道和水池侧壁聚集形成了透明黏糊状物质，其用于铜箔冲洗工序后，极易在铜箔表面留下脏印等不良，严重影响铜箔质量，同时此种危害导致后续关闭中水回用系统，增加0.2um的过滤装置，进而导致用水量的上升，同时过滤器极易堵塞需要更换滤芯，运行成本大幅度增加。

需求：
针对上述问题，寻求纯水系统微生物控制及处理方法是铜箔公司确保铜箔产品质量，提高铜箔优良率，降低生产成本的迫切需求之一，也是急需解决的难题，其研究内容及其技术指标如下：

1、研究开发中水回用系统中PAM等小分子有机物的快速检测技术或方法，以确保实时监控制备纯水的PAM含量，为后续微生物滋生抑制提供可靠的参数等依据；

2、研究开发出微生物快速检测技术或方法，以确保能够实时监控纯水中微生物含量，为后续如何清除微生物提供数据依据；

3、研究开发中水回用系统中的PAM等小分子有机物消除技术，避免后续纯水系统中的微生物滋生；

4、研究开发抑制纯水中微生物生长的方法或设备技术，大幅度降低纯水中微生物生长速度或阻止其滋生；

5、研究开发快速杀死并清除纯水中微生物方法或设备技术，确保其不能聚集形成块状进而堵塞过滤系统。

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

高精度电子铜箔生产智能化系统的研究开发

（难题编号  2019007）

内容简介：
高精度电子铜箔是制造覆铜板（CCL）和锂电池的关键基础材料，是印制电路板（PCB）中最重要的导电材料，被誉为电子产品信号与电力传输、沟通的“神经网络”，其生产制程参数控制的精度对铜箔最终产品的性能及品质稳定性有着极大的影响。铜箔生产制程关键工序主要分为生箔制造和表面处理两大工序，生箔制造工序中，溶铜系统将铜线、硫酸和氧气进行反应制程硫酸铜与硫酸的混合液体，然后通过净化过滤并动态调配成工艺技术需求的电解液，与添加剂一起打入生箔机系统电沉积成铜箔的半成品—生箔，整个工序中涉及铜的溶解速度（即溶铜罐铜浓度）、电解液铜离子、硫酸根浓度、电解液温度，系统各项元素浓度的动态平衡等参数控制；表面处理工序中涉及粗化、固化、黑化、防氧化、钝化工序的电解液配置及其各项元素、添加剂的浓度、电解液温度、PH值等参数控制，制程中各项元素浓度、电解液PH值等均依据实验室按照一定频次人工测试后进行调整以实现电解液各项参数的控制，其控制精度低，且及时性和准确性主观性影响因素高，造成最终产品性能及品质稳定性存在不确定因素隐患，生产效率低，同时其他参数控制均为单独模块进行，不能有机结合成一个模板，实时监控，同步运行。

需求：

1、针对上述问题，寻求智能化生产系统技术的开发是铜箔公司追求高精度高品质铜箔，提高铜箔优良率和生产效率的迫切需求之一，也是等待解决的难题，其研究内容及其技术指标如下：

2、对生箔制程中溶铜系统和生箔制造各项参数进行系统化梳理，设计开发出生箔制程关键工序智能化控制系统并集成化，实现溶铜和生箔系统电解液成分、温度、流量、溶铜速度、电沉积电流等关键工艺参数的在线监测及智能化控制

3、对表面处理配液系统中各项关键参数进行梳理，设计开发出表面处理制程关键工序智能化控制系统并对已有的子模块控制系统进行集成化，实现表面处理配液系统电解液成分、温度、流量及PH值等关键工艺参数的在线监测和智能化控制。

4、铜箔生产智能化系统的应用推广研究。

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

金威公司关键设备状态监控与分析技术研究

（难题编号  2019008）
内容简介：
金威公司现拟建设基于大数据平台的关键设备状态监控与分析系统，选取热轧机、粗轧机、铣面机等与生产及质量密切相关的关键设备，通过采集现有的控制系统设备运行参数及必要的在线/离线检测装置，搭建工业大数据平台、设备运行参数实时数据库和历史数据库，构建设备CPS信息物理系统；开发大数据分析工具实现设备运行数据、工艺参数、质量数据的关联分析，建立设备健康状态/工艺/质量关联评价体系；结合设备机理模型和大数据分析，提出机电液设备关键回路及部件的状态异常预测及诊断方法，实现设备状态信息的实时发布和设备故障的快速预测。

需求：

通过研究，实现以下目标：

1、构建工业大数据平台系统、设备大数据的处理与快速发布系统         

2、构建设备健康状态/工艺/质量关联评价模型

3、实现设备关键回路及部件的状态异常预测及诊断

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

金威公司加拿大WF二十辊轧机升级改造

（难题编号  2019009）
内容简介：
金威公司现有二十辊轧机，因辊系、卷取机、除油的问题，轧机轧制速度低于200m/min，且板形较差，现有设备难以实现高精度板带材的生产。

主要研究内容有：1、辊系精度检测、分析，改进辊系的磨削方法，提高辊系精度。2.凸度调节机构分析检测或改进，恢复或达到原调节性能。3.除油系统改造，设计制造新的除油系统，降低带面残油量。

需求：通过研究使1、轧机最大轧制速度达到400-450m/min。2、最小轧制厚度达到0.1mm或以下。3、带材表面质量达标。

合作方式：合作研发，成果共享

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

红粉中铜资源回收研究

（难题编号  2019010）
内容简介：

铜陵有色集团铜冠冶化分公司以处理复杂硫精矿为主，主体项目年产80万吨硫酸，120万吨铁球团。原料主要来源于冬瓜山铜矿高硫铁精矿和高硫精矿，高硫铁精矿含铜0.15%左右，高硫精矿含铜0.3%~0.6%，将高硫铁精矿和高硫精矿混合处理，但生产中可实现分开处理。目前年产红粉60万吨左右，其中20%红粉为电除尘排料，含铜0.6%~0.7%；80%红粉为炉底排渣，含铜0.3%~0.4%。

需求：经计算红粉中铜金属量2200吨/年左右，经济价值大，需要寻找红粉中回收铜资源可行的工艺方法。回收红粉中铜资源，且在生产中可行。

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

铜冶炼转炉渣选矿尾砂中钴综合回收利用技术研究

（难题编号  2019011）

内容简介：

在铜冶炼过程中，有价金属钴主要分布在熔炼渣渣选尾矿及转炉渣渣选尾矿中，其中可作为钴回收原料主要为铜冶炼转炉渣选矿尾砂。根据调查数据显示，铜陵有色下属各铜冶炼企业转炉渣中每年可供回收的有价金属钴的总量约为350t/a左右，钴含量为0.04-0.07%。本项目拟开发从铜冶炼转炉渣中钴中高效回收有价金属钴工艺技术。

需求：
采用加压浸出或常压浸出或选冶联合等技术手段，从铜冶炼转炉渣选矿尾砂中回收有价金属钴，制备出硫酸钴产品。要求Cu浸出率>90%，Co浸出率>75%；酸耗<0.65吨酸/吨尾砂，浸出液循环富集至钴浓度>1g/L；浸出后的尾渣符合一般固废要求，且不影响现有正常销售；中间产品氢氧化钴产品含钴大于30%，制备的硫酸钴符合GB/T26523-2011产品要求。

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

铜冶炼智能制造工厂系统开发与应用

（难题编号  2019012）

内容简介：
铜陵有色集团下有两个大型现代化铜冶炼厂：金冠铜业 （一套闪速熔炼-闪速吹炼-永久不锈钢电解工艺年产40万吨电铜和一套奥炉熔炼-转炉吹炼-永久不锈钢电解工艺 年产20万吨电铜）和金隆铜业（一套闪速熔炼-转炉吹炼-永久不锈钢电解工艺年产45万吨电铜 ），现计划启动两铜冶炼厂以智能制造工厂建设，以物联网技术、新一代信息技术与制造技术融合为突破口，紧扣关键工序智能化、生产过程智能化控制、供应链优化等重点，推进智能化技术改造项目建设；推进互联网融合创新，深化物联网、互联网在生产管理的应用，促进全产业链、全价值链的信息交互和集成协作；加强云计算、大数据、物联网、移动互联网与生产制造的融合应用，实现智能制造跨越式发展。

需求：

实施两铜冶炼厂智能制造工厂集成平台和创新软件系统及工厂自动化、生产经营管理连接等建设，在“计划调度、安全环保、能源管理、设备操作、质量管理、IT管控”等领域，推进智能生产线、数字化车间、智能工厂分步建设，构建具有自动化、数字化、可视化、透明化、模型化、集成化等特征的智能工厂，实现全面精细化、精准化、自动化的管理控制，通过项目建设三年后实现工厂运营成本降低20%，生产效率提高20%和能源利用率提高10%。
联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

池州冶炼厂冶炼技术需求

（难题编号  2019013）

需求：

1、锌合金材料的技术背景和市场前景，以及普通的添加铝、镁、铜等元素锌合金解决偏析问题的机理研究成果。

2、对于湿法炼锌产出的铁钒渣（Zn1%  Fe25~27%   S10%）有没有低成本高收益的处理方式？烟化炉产出的弃渣（Fe30%  Zn2.5%）如何使其效益最大化？

联系人：朱继生、王小龙

联系电话：05625861745、05625860690

新开发小区智慧社区实施方案

（难题编号  2019014）

内容简介：
房地产已从过去十几年的房价驱动模式转变成为生态化经营模式，“互联网+房地产”更推动了房地产传统转型之路，以互联网技术、社区服务、智能家居为核心的智慧社区成为转型的有效途径。
目前，铜陵市还没有小区实现智慧社区，还没有完善的智慧社区实施方案，小区虽然安装了停车管理系统、安防监控系统、门禁系统等，但都未实现智慧化。智慧社区实施方案应包括智慧停车管理系统、智慧安防监控系统、智慧社区门禁系统、智能家居控制系统、智慧社区电商平台、智慧物业管理系统等，通过打造智慧社区为社区百姓提供便利，使人们的工作和生活更加便捷、舒适、高效，从而加快和谐社区建设，推动区域社会进步。
需    求：

探索新开发小区智慧社区实施方案
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵有色铜冠房地产集团有限公司
联 系 人：徐从将
联系电话：15805620128

井下5t、10t服务车悬架系统系列化设计开发

（难题编号  2019015）
内容简介：
开发一种适应井下复杂路况的悬架系统，悬架系统采用螺旋弹簧非独立悬架或板簧悬架或液压非独立悬架等，前、后桥采用悬架装置，提高舒适性。
需    求：

开发一种适应井下复杂路况的悬架系统，悬架系统采用螺旋弹簧非独立悬架或板簧悬架或液压非独立悬架等，前、后桥采用悬架装置，提高舒适性
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽铜冠机械股份有限公司
联 系 人：卓义
联系电话：13856271959
井下8m³内燃铲运机设计开发

（难题编号  2019016）

内容简介：
一种用于井下矿石铲装运，斗容8m³，承载能力17t的内燃铲运机。
需    求：
1、适应井下环境温度-20℃-50℃，海拔高度-1500m-3000m/25℃。
2、速度：6-34km/h.外形尺寸：11300*3000*2700.转弯半径：3600*7400. 斗容：8 m³ .承载能力：17t。卸载高度：2700mm;举升高度：6500mm;
3、未注要求符合：GB 25518-2010 ，GB 16423-2006 ，GBT 14092.6，JB/T5500,JB5501.
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽铜冠机械股份有限公司
联 系 人：卓义
联系电话：13856271959
金威公司高精度铜带表面质量研究

（难题编号  2019017）
内容简介：
铣面质量对板带材加工具有至关重要的作用。目前铣面质量不能完全满足产品质量提升的要求：
1、带材表面切削质量不好，存在粗糙纹路，不光滑。
2、存在带材表面点坑损伤以及表面有深度的损伤、毛刺。
3、存在部分刀棱及毛刺。
4、不能卷紧、存在料卷塔形、层错，导致吊运时层间损伤。
5、其他一些影响表面质量的缺陷。
需    求：

研究提升金威公司高精度铜带表面质量
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司
联 系 人：王小龙
联系电话：13865628318
金冠铜业分公司提高熔炼渣选矿指标试验研究

（难题编号  2019018）

内容简介:

金冠铜业分公司选矿车间于2013年1月投产，渣选矿工艺流程为渣包缓冷-粗碎-半自磨+球磨磨矿（磨矿细度-325目80%）二粗二扫三精浮选得到铜精矿。设计选矿指标：原矿铜品位2.3%、铜精矿品位28%、铜回收率85.86%，尾矿含铜0.35%。目前年处理熔炼炉渣96.33万吨，原矿含铜1.78%，铜精矿含铜29.74%，含砷大于1%，尾矿含铜0.31%左右，铜回收率为83.5%。
生产中存在熔炼炉含铜、铁硅比及铜氧化率等渣性质、缓冷时间变化较大，尾矿含铜波动较大，在0.25-0.6%之间波动，铜精矿含砷较高。为确定影响金冠铜业分公司渣选矿尾矿含铜高的因素并提高铜回收率；对渣选矿进行磨浮流程考查，对熔炼渣进行工艺矿物学研究，查清影响指标的因素，并对熔炼渣进行缓冷工艺（时间）和选矿工艺试验研究，确定合理的选矿工艺，提高选矿指标的研究。
项目预期达到的目标：
以尾矿含铜控制在0.25%以下为目标值，分别从炉渣本身的性质、现有流程的优化、现有药剂制度的优化等几个方面给出权威性指导意见。

合作方式：合作开发，成果共享。

难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司金冠铜业分公司

联 系 人：周建民

联系电话：0562-5868625

铜闪速熔炼过程砷污染物转换行为与调控技术研究

（难题编号  2019019）
内容简介：
铜的火法冶炼过程中涉及的砷污染物包括气、液、固三种形态。铜闪速熔炼过程中的砷污染物主要以气相与固相为主，其中气相砷污染物主要是为熔炼过程产生的含砷烟气，固相砷污染物主要包括生产过程中产生的烟尘和炉渣等含砷中间物料。这些气相与固相砷污染物经后续工序处理后，最终以固体污染物的形态出现，因此如何处理好砷固体污染物，避免由此带来的环境的安全问题，是铜冶炼企业共同面临技术难题。
在金冠铜业分公司闪速熔炼过程中，砷元素随入炉物料进入熔炼过程，并随冰铜、炉渣、烟尘等不同中间产品而进入下游不同工序，分布于生产流程的各个环节： 
1．精矿是砷元素进入生产系统的主要来源，而渣选尾矿是目前砷元素流出系统的主要出口（部分阳极泥委托外单位处理时也成为砷元素开路的出口之一）。如果进入冶炼系统的砷总量大于渣尾矿中的砷含量，此时砷污染物将在系统中累积，由此可能给产品质量带来不利影响。
2．伴随铜精矿进入系统的砷，在闪速熔炼过程中多以气相挥发而进入出烟尘和烟气，其中2015年，烟尘和砷滤饼（部分由吹炼烟气产生）中砷的总量约铜精矿带入总砷量的3/4左右。
3．赋存于冰铜中的砷在吹炼过程中分别进入吹炼渣、粗铜、烟尘烟气，其中烟气种的砷最终进入砷滤饼，粗铜中的砷则在后续电解过程中进入阳极泥和黑铜泥。
4．渣精矿含砷较高，与烟尘成为系统中砷循环的主要组成部分。

5．选矿尾渣产出的砷量占铜精矿带入总砷量的2/3，必须对其进行安全处置。

与此同时，闪速熔炼生产实践表明：随着砷元素在冶炼系统中的循环，砷污染物在冶炼中间产品大量集聚，在此条件下如若铜精矿含砷率提高，同时阳极泥也返回系统内循环处理，则必将导致砷元素在铜冶炼过程的分配失衡，并进而影响电解铜质量。
金冠铜业铜冶炼过程所产气、液相砷污染物基本都在系统中进行闭路循环，例如，烟尘、砷滤饼和黑铜泥等含砷中间物料和吹炼渣、渣精矿一并返回熔炼，吹炼烟尘返回吹炼炉，铜阳极泥处理后所产的含砷脱铜液经除碲后返回电解系统，因此熔炼炉成为全系统处理含砷物料的主要工序，其熔炼渣经选矿处理，部分砷进入尾渣之中，从而使得选矿尾渣成为冶炼过程中砷污染物的主要开路（也可认为是唯一开路）。因此，了解砷在熔炼过程中的转换行为及其分布特征，实现熔炼过程砷在不同产品中分配行为的预测与调控，并结合选矿技术通过工艺调控使砷以稳定形态赋存于尾渣中，对实现含砷尾渣的安全化处理，以及对砷污染物的控制具有重要意义。
项目预期达到的目标：
1．明晰铜闪速熔炼过程中含砷物相研究与毒性、砷污染物的生成与转换机理并开发相应的数值仿真模型，为砷污染物的优化调控提供科学依据。
2．稳定熔炼渣含铜，为选矿调节提供稳定条件，熔炼渣含铜降低10%，从2%降低到1.8%。
3．形成基于工业大数据的砷污染物生成过程预测与优化调控技术，实现铜冶炼过程的源头控砷和清洁冶炼，减少砷在系统中的循环量，提高升的开路率。
4．形成铜炉渣结晶优化控制技术，探索炉渣中砷污染物的无害化处理方法。
5．开发高效铜炉渣浮选专属药剂，解决炉渣中铜砷物相复杂，常规药剂选别效果差的问题，实现尾矿含铜降低。
6．基本实现铜砷滤饼回炉处理，降低外委处理费用费用1000万元。

合作方式：合作开发，成果共享。

难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司金冠铜业分公司

联 系 人：周建民

联系电话：0562-5868625

硫铁矿烧渣提质并回收有价金属的工业化应用技术研发

（难题编号  2019020）

内容简介：
硫铁矿烧渣属于人造二次矿物，无论在外形还是在物化性能上都与天然矿物有区别，冶化产出的部分烧渣铁含量较低、铜含量较高，拟研发工业化技术对烧渣提高铁含量，并回收铜金属，提高烧渣的利用价值。
试验预期达到的指标：
获得的铁精矿TFe≥60%（试验烧渣TFe≥46%），铁回收率≥92%；铁精矿中铜含量≤0.15%；铁精矿中其它等杂质含量符合球团生产要求（参照GB/T 27692-2011要求）。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司铜冠冶化分公司

联 系 人：吴炳智

联系电话：13329126860
超细透明氧化铁生产技术研究

（难题编号  2019021）

内容简介：
超细透明氧化铁在透明介质中有很好的分散性，其着色力强，有很好的透明效果、很高的耐光和耐候性，因其粒径微小而且有很好的吸收紫外光的能力，在涂料、油墨以及医药工业有很重要的应用价值。制备超细透明氧化铁工业上常用的方法有空气氧化法、氯酸钠氧化法、羟基铁氧化法和胶溶法，空气氧化法和氯酸钠氧化法生产成本低、但质量难以控制，羟基铁氧化法和胶溶法生产的产品质量好，但是生产成本高。
预期成果目标：
希望通过改进空气氧化法来提高超细透明氧化铁质量的同时降低生产成本。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵瑞莱科技有限公司
联 系 人：周志祥
联系电话：18956251602
提高钛白粉分散性（金红石型钛白粉ATR-31）

（难题编号  2019022）
内容简介：
公司试生产新品金红石型钛白粉ATR-311分散性处于行业中等水平；ATR-311准备作为公司特色产品投入市场，其分散性需处于行业领先水平，目标是科慕的R-706作为对比。
预期成果目标：
预期达到的分散目标是国内一流水平，具体要求震荡分散法在10um以下，高搅分散在15um以下。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽安纳达钛业股份有限公司
联 系 人：武超
联系电话：13856290677
高硫矿中金银回收技术

（难题编号  2019023）

内容简介：

新桥矿业公司采选规模200万吨/年，主要有硫、铜、铁、金、银等精矿产品。公司所采原矿中含硫28%、金0.8克/吨、银13克/吨，金银嵌布粒度5-10微米，呈包裹状态分布硫铜矿中，金银回收难度大，目前回收率约30%。

需    求：通过选矿技术研究，提高金银回收率，使其达到50%左右。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵化工集团新桥矿业有限公司

联 系 人：韩仁海
联系电话：13035487586
低品位磷矿经济性产业化应用技术

（难题编号  2019024）

内容简介：
铜化集团公司下属宿松磷矿开采能力达40万吨/年以上，所开采出来的原矿品位P2O5含量在16～18%，硅与倍半氧化物含量高，其原因就在于这些低品位磷矿难采、难选，并且杂质含量高。这些因素决定了在采用传统湿法或热法磷肥生产工艺处理这些低品位磷矿资源时，生产成本高，经济效益低下。低品位磷矿的合理开发利用，一方面可以合理利用资源，避免资源浪费，另外一方面可以给企业带来一定经济效益。
预期成果目标：
解决低品位磷矿不经选矿直接利用技术难题，实现低品位磷矿在磷化工企业中的应用，生产相应的产品，将资源最大程度利用。低品位磷矿直接利用技术需要达到以下两个目标：（1）低品位磷矿不经选矿直接利用，技术可靠，生产工艺路线完整，生产的产品质量符合相应的标准；（2）低品位磷矿生产的产品成本符合经济性原则，产品在市场具有竞争力。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵化学工业集团有限公司
联 系 人：施晰昕
联系电话：13305622833
钛石膏的综合利用技术研发

（难题编号  2019025）

内容简介：
安纳达钛业公司的钛白粉生产采用硫酸法生产工艺，每产1吨钛白粉将产生100～150吨酸性废水，酸性废水主要来自于偏钛酸水洗、酸解、煅烧废气冷却洗涤废水、以及清洗设备、操作场地含酸性废水等。目前一般采用电石渣或石粉中和酸性废水，产生以二水石膏为主要成分的酸性工业污泥，俗称钛石膏又称红石膏。若按每产1吨钛白粉副产3～4吨红石膏（干基）来计算，公司年产钛白粉8万吨，红石膏的排放量将达到32万吨。
目前钛石膏绝大部分采用渣场堆存的方式。由于钛石膏没有得到很好的综合利用，大量产生的钛石膏制约了钛白粉产业的健康发展。
现有钛石膏的综合利用途径，主要是被用作水泥缓凝剂和建材，但从全行业来看，仍处初步阶段。
需    求：希望开发出一条切实可行的钛石膏资源化利用途径。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽安纳达钛业股份有限公司

联 系 人：郑贤设
联系电话：13856200817
副产磷石膏无害化处理及综合利用

（难题编号  2019026）

内容简介：
六国化工公司目前采用二水法湿法磷酸工艺生产磷酸，每年副产二水磷石膏大约170万吨，由于磷石膏残磷含量高，不仅利用价值低，同时因长期堆存而污染环境。为此，公司自主开发了二水-半水法湿法磷酸工艺，副产半水磷石膏，其残磷量大大下降，前期将本工艺生产的半水石膏为原料，进行了磷石膏制水泥缓凝剂，石膏粉，石膏板，砌块试验，大多指标符合国家标准要求，但由于石膏未经处理，其中的有机质、游离酸等杂质可能影响了石膏砌块的强度。
需   求：
1．二水-半水法工艺中硫酸钙晶型转化及形貌控制技术研究，通过转晶剂、稳定剂控制石膏晶型结构和稳定性，获得高品质半水石膏；
2．以本工艺生产的半水磷石膏为原料生产水泥缓凝剂、建筑石膏粉、纸面石膏板、高强石膏粉、高强度石膏砌块技术研究与应用。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽六国化工股份有限公司

联 系 人：彭克荣

联系电话：13955918253
再生性活性氧化铁脱硫剂技术研发

（难题编号  2019027）

内容简介：
活性氧化铁主要用于石油化工、天然气、煤气的脱硫，氧化铁脱硫剂是一种可在接近常温条件下，脱除大量H2S的脱硫剂。在正常使用条件下，具有操作方便、运行成本低等优点。可将原料气中1000ppm左右的H2S脱除至1ppm以下。项目符合国家产业发展政策及行业发展规划，产品市场前景看好。
铜陵瑞莱科技公司目前拥有利用废副硫酸亚铁生产建筑及涂料级氧化铁颜料技术，氧化铁黄实现全液相法生产，生产技术稳定可靠。
需    求：

合作开发利用钛白粉副产硫酸亚铁生产再生性活性氧化铁脱硫剂制作工艺。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵瑞莱科技有限公司

联 系 人：杜松松

联系电话：18005623052
高纯氧化铁生产技术研究

（难题编号  2019028）

内容简介：
铜陵瑞莱科技有限公司目前拥有利用废副硫酸亚铁生产建筑及涂料级氧化铁颜料技术，氧化铁黄实现全液相法生产，生产技术稳定可靠。 
需    求：

合作开发利用钛白粉副产硫酸亚铁生产高纯氧化铁制作工艺，包含氧化铁黑、氧化铁黄，氧化铁红等产品类别，获得废副硫酸亚铁高纯度净化工艺条件；在获得以废副硫酸亚铁高纯净化的基础上，实现高纯氧化铁产业化生产过程中晶种制备、氧化及后处理等各类工艺参数和控制指标；产品符合高纯氧化铁相关标准。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵瑞莱科技有限公司

联 系 人：杜松松

联系电话：18005623052

聚苯硫醚副产氯化钠的利用与所含锂的回收技术研究

（难题编号  2019029）

内容简介：
聚苯硫醚是一种性能优异的特种工程塑料，具有突出性能：耐热性能良好，可在180-220℃温度范围内使用；耐腐蚀性接近聚四氟乙烯；电性能优异；机械性能优异；阻燃性能好。其广泛应用于汽车工业、电子电器、机械工业、家电行业。应用前景广阔，产品附加值高。

但在其生产过程中会产生大量含氯化锂、有机低聚物及氯化钠的废水，氯化锂催化剂价格昂贵，需要综合回收利用，否则，将严重制约聚苯硫醚的工业化生产。目前，聚苯硫醚生产中所用助剂氯化锂的回收工艺主要有煅烧法、沉淀法和有机溶剂提取法，这些回收工艺技术仍存在一些问题，特别是有机低聚物对锂盐产品质量有一定影响。 
需   求：

研发绿色环保、低成本回收氯化锂关键技术。且技术方案具有经济、技术与可实现性、氯化钠可以应用、锂回收率不低于50%。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜化集团技术中心

联 系 人：杨文斌

联系电话：0562-2652513

苯酐生产尾气深度治理技术攻关

（难题编号  2019030）
内容简介：

项目属于环境治理技术领域，现有苯酐生产尾气经水喷淋洗涤后排放，虽然能够达到排放标准，但排放的尾气中人含有微量的水雾（有机物）。

需    求：在对现有生产工艺不影响的前提下，通过技术手段对洗涤排放后的水雾进行捕集回收，到达深度治理、超低排放的目标，同时消除烟囱视觉白烟。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵化工集团有机化工有限责任公司

联 系 人：吴  飞

联系电话：0562-5827316

智能电容器耐高温、耐高压、长寿命问题

（难题编号  2019031）
内容简介：
HR系列智能组合式低压电力电容器
该产品采用粗化膜与铝箔经特殊的边缘压花技术处理卷绕、定型，真空浸渍、封装特殊精炼植物油工艺制作，产品耐压高、损耗小、阻燃、寿命长、安全可靠，主要用于电网滤波和补偿等要求高的场合。
低压电力电容器主要用于低压供电的无功功率（或功率因数）补偿，以此降低电能损耗、提高供电设备的利用率，并在一定程度上改善供电电能的电压质量。低压电力电容器作为无功补偿时，一般由若干台低压电力电容器、交流接触器、熔断器等和一台智能式控制器组成一个低压无功自动补偿装置进行工作。
该产品属新型电力电子元器件范畴,是节能和改善电网电力质量的新产品,是国家鼓励发展的产品，因此市场前景广阔！公司年销售额近2500万元，利润指标25%。
现有的生产工艺及技术可以满足普通市场需求，但如果在高温环境，寿命很难提升，目前存在以下技术难关： 1、电容器频繁受到冲击，容量衰减，寿命降低；
2、熔断器容易击穿；
3、交流接触器容易损坏；
4、温度过高（环境温度超过85度），电容器容易鼓肚，早期失效；
5、高频电路中，电容器容量衰减较快；
6、机械防爆装置安全有效；
7、三相不平衡电路中无功补偿功率因数达不到最佳状态；
8、智能电容器元件的浸渍剂与散热关系；
9、耐高压与薄膜材料、工艺处理环节的关联；
10、电容器元件的交流声与寿命长短的关系。
预期成果目标：
1、容量稳定、连续运行寿命达到10万小时；
2、安全性能保证，电容器失效时不爆炸起火；
3、电容器散热性能提高，功率因数稳定在0.95以上；
4、电容器交流声小于60分贝。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽航睿电子科技有限公司
联 系 人：史万丽
联系电话：13365621636

基于云平台的远程设备操作手机PC软件

（难题编号  2019032）

内容简介：
云平台的硬件环境搭建；在手机和PC端查看设备的运行信息和远程操控。
预期成果目标：
在云平台上通过手机或者电脑远程查看设备的运行信息，操作设备的运行状态并且可以远程操控。
合作方式：合作开发，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：郭优优
联系电话：18956260926

机器视觉系统开发

（难题编号  2019033）

内容简介：
开发视觉软件及算法，构建完善的机器视觉系统。
1、针对公司所用PLC型号(横河、安川、欧姆龙等)及其通讯协议，开发稳定高效的通讯模型。
2、根据检测需求，开发合适的图像处理算法算子，实现对产品的识别、定位、尺寸检测，及表面瑕疵检测等功能。
3、检测满足准确率及速度需求，算法具有通用性及扩展性，针对公司不同产品都具有良好表现，并满足在此基础上的二次开发要求。
4、软件的设置需要简易化，很多调整参数需要客户自己去调整，调整的方法一定要简便，软件需要自动识别多个品种。
5、软件的运行环境WIN7系统下，PC和相机之间需要是网络通信方式。
预期成果目标：
满足芯片定位、分选等功能；处理速度根据不同芯片可进行调整，每张最快为10ms。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：郭优优
联系电话：18956260926
铜陵新能电力系统检测试验工程技术研究中心

（难题编号  2019034）

内容简介：
新能电力系统检测试验工程技术研究中心是集智能电力系统设备的研发、生产、检测、试验为一体的技术服务平台，拥有多种电力系统检测试验设备和多项资质。未来将与新能智慧用电公共服务云平台深度融合，为铜陵地区及至安徽全省企事业提供服务。
预期成果目标：
企业在创新中，专精尖人才不足，为强化自主创新，推动技术发展，建立博士工作站，希望加强与省内外重点高校、科研单位建立合作，引入电气、机电及计算机方面的专家和技术团队，采用“共同开发、成果共享”的模式，借助高校、科研单位的技术力量共同研发具有一定前瞻性的科研项目及企业在研发、生产过程中需要解决的技术难题；带动公司人才队伍成长，提高自主创新能力和市场竞争力。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵新能建电安全技术有限公司
联 系 人：夏成超
联系电话：18956275713

智慧用电云平台系统的开发

（难题编号  2019035）

内容简介：
电力工业作为国家重大的能源支撑体系，电力系统的节能、绿色、安全、自愈、可靠运行就尤为重要，传统的电力网络已经难以满足这些要求。而随着互联网、云计算、物联网技术的应用与普及，让被称为IT行业又一颠覆性技术革命的“大数据”诞生了。电力+大数据，成为电力系统应对新需求、新形势的出路。
预期成果目标：
系统能够对电力大数据信息进行实时的分析和可视化的显示以及对电力系统故障进行预测。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵新能建电安全技术有限公司
联 系 人：邢胜吉
联系电话：13605626555
高精度张力控制系统优化项目

（难题编号  2019036）

内容简介：
高精度张力控制系统优化主要是指对公司生箔机的张力控制系统进行高精度优化。
公司现在张力控制系统是通过前、后两个张力控制辊进行控制，两者的张力控制不同步，同时收卷辊、液下辊和阴极辊又是以速度来控制一致性的，两个系统间没有协调同步的机构。
现需要将原有的两个系统中，增加一个能协同原来系统的控制系统（或软件控制系统）。或在不改变硬件条件下，重新加装一个新的软件控制系统对张力以及设备辊的整体运行时行控制其一致性。
预期成果目标：
1、张力控制精度达到0.1牛顿 ；2、信号传递同步到达。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵市华创新材料有限公司
联 系 人：周溢华
联系电话：18956256551
铜箔产品运输过程监控装置的开发

（难题编号  2019037）
内容简介：
锂电铜箔价值高，在运输过程中因运输企业没有按木箱上标识放置，或装卸过程中掉落或碰伤木箱等原因使铜箔产品有损伤，导致客户退货，且影响对方生产进度，因掉落、碰伤等原因的退货，公司基本都按报废品进行处理。致使公司受到信誉和经济的双重损失。
现状是铜箔产品运输过程中没有任何可监控措施，完全靠运输企业自身信誉，有时出现问题找不到责负方。
预期成果目标：
1、监控铜箔运输过程中装有铜箔的木箱是否有按要求本箱水平放置；
2、监控货物运送的位置；
3、监控运输过程中是否受到碰撞。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵市华创新材料有限公司
联 系 人：周溢华
联系电话：18956256551
地下管道、线缆第三方破坏监测预警

（难题编号  2019038）

内容简介：
随着城市建设不断推进，施工项目点多面广，因施工单位未履行地下管网线缆监护程序，随意使用机械进行动土开挖作业，导致地下燃气、供水管道、通讯电力线缆等被挖断的事故时有发生，给城市公共安全、群众生产生活带来极大安全隐患。在现有条件下，无法实现机械动土作业预警，只能在事故发生后被动抢修。希望能与高校院所等科研单位合作，在地下管网、线缆上方设置传感监测装置，及时发现威胁管网线缆安全的动土作业，通知管网线缆所属单位第一时间采取措施制止，保障地下管网线缆安全运行。
需    求：

研发地下管道、线缆第三方破坏监测预警装置。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵港华燃气有限公司
联 系 人：倪申树
联系电话：15805628879
污染源在线监测设备采样单元和NOX转换器工艺

改进技术攻关

（难题编号  2019039）
内容简介：
目前污染源在线监测设备中用于固废处理的系统，其在线取样和预处理单元的设计有较大难度，由于固废处理的现场，各种结晶比较严重，油性成分较多，采样探头单元易出现堵塞的情况。
污染源在线监测设备中的NOX转换器，是将烟气中的NO2转化成NO进行测量，由于转换器中的催化剂选择难度较大，现场的转换效率不高，而且高温会导致催化剂易失效。
预期成果目标：
1.通过前置处理装置、高温加热或其他预处理等工艺，解决系统采样探头堵塞问题；
2.通过催化剂的选型和温度的控制等方法来提高转换效率和延长催化剂使用寿命。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽蓝盾光电子股份有限公司
联 系 人：杜霜
联系电话：18256203127
道路基础信息采集设备优化设计改进

（难题编号  2019040）

内容简介：
现阶段随着车辆保有量的增加，道路交通管理形势严峻，为给城市道路交通管理优化提供必要的数据，需要对基础交通信息进行采集，采集的信息包括城市道路车流量、时间占有率、空间占有率、交通拥堵状态等。目前主流检测方式为：线圈地磁检测、视频检测、微波检测，每种检测方式都有各自的优点和缺陷。线圈检测技术成熟，检测精确，成本低廉，但容易被大车碾压损坏；微波检测可直接检测速度，但对低速车辆检测效果差，且价格成本高；视频检测可为路口交通提供视频记录，但对光照和天气的要求高，雨、雪、雾霾天气下会严重影响检测精度；地磁检测稳定性强、使用寿命长，但检测精度只能满足车辆触发、计数，不满足测速要求。结合上述检测技术的优缺点，拟设计一种各方面较为均衡的道路状态检测方案。
预期成果目标：
1.通过各种检测技术的差异化综合设计，提供一种各方面较为均衡的道路状态检测方案；
2.通过设计配套前端检测设备的综合管控软件，在提供路口交通视频记录的同时，提升在各种交通、天气环境下的交通信息采集精度。
3.满足设备产业化的需求，单套设备的价格要满足市场化规律，设备成本不能有大高幅度的增加。
4.检测精度要优于行业标准。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽蓝盾光电子股份有限公司
联 系 人：杜霜
联系电话：18256203127
信号灯控制算法设计优化改进

（难题编号  2019041）
内容简介：
当前城市道路管理的研究方向为：通过检测道路流量状态，并将这些数据提供给大数据平台，大数据平台控制交通信号机进行滤波控制、交通信号自适应等，来有效调整路口红绿灯的相位，使信号灯方案最优，达到减少交通拥堵的目的。目前的现状是缺少算法来计算如何进行交通信号灯的配时优化。拟集成开发核心算法，结合大数据流量等结构化信息，与交通趋势进行碰撞比对，实现交通信号灯的配时优化，达到减少交通拥堵的目的，进而实现路面交通流的动态监控管理。
预期成果目标：
1.拟集成开发核心算法，结合大数据流量等结构化信息，与交通趋势进行碰撞比对，实现交通信号灯的配时优化，达到减少交通拥堵的目的；
2.通过设计内嵌算法的管控软件，实现路面交通流动态监控管理。
3.产品面向交管部门，服务于交通监控管理的基础业务应用平台，为交管业务部门提供对道路交通的综合管控。
4.检测算法申请软件著作权。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽蓝盾光电子股份有限公司
联 系 人：杜霜
联系电话：18256203127
冲压机器人轨迹控制与优化

（难题编号  2019042）
内容简介：
冲压机器人的运行轨迹的规划关系到机器人的运行速度、运行稳定和重复定位精度，进一步优化冲压机器人的轨径规划算法可以有效提高机器人的运行稳定性和定位精度。
预期达到目标和技术指标：
机器人工作时抖动较小，且重复定位精度达到±0.02mm。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：郭优优
联系电话：18956260926
SECS协议封装

（难题编号  2019043）

内容简介:
将SECS底层协议封装成一个类提供给企业二次开发接口；将常用的工业协议modbus、Fins、EIP等协议转换成SECS协议与MES系统对接。
预期达到目标和技术指标：
完成对整个SECS协议的完整封装，提供给企业一个二次开发接口；实现一个将常用的工业协议转换成SECS协议的公共网关。
合作方式：合作开发，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：郭优优
联系电话：18956260926
真空塑封压机的真空控制技术

（难题编号  2019044）

内容简介：
真空塑封压机设备实现内部完全真空状态，并方便操作、控制技术简便实用。
预期达到目标和技术指标：
真空塑封压机设备实现内部完全真空状态，并方便操作、控制技术简便实用。　
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：郭优优
联系电话：18956260926
对局部流速自动控制的挤出模具及装备

（难题编号  2019045）
内容简介：
研究属于塑料异型材挤出生产领域，UPVC粉料经挤出机塑化后，通过挤出模具成型需要形状和尺寸要求的制品。挤出生产过程是连续的，所以要求塑化的熔坯在挤出模头出口段，熔坯各点的流速达到均匀一致。该项研究是一种对局部流速自动控制的挤出模具及装备，该设备可以对局部出料流速偏快的地方提供温度可控的冷空气，对熔坯局部点降温降速，达到各点流速尽量一致。技术难点是对连续熔坯各点的流速进
行在线监测，并反馈至控温设备。
预期达到目标和技术指标：
可以对UPVC塑化后的连续熔坯各点的流速进行在线监测，并采集反馈的检测值。要求监测点不少于8个，流速检测值偏差±5%。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：郭优优
联系电话：18956260926
电解铜箔生箔机用橡胶辊的研究

（难题编号  2019046）
内容简介：
电解铜箔生产过程中生箔机使用到不同的橡胶辊，有展平辊、挤辊、液下辊、挤水辊等，各辊对橡胶辊的直线度、同心度、静平衡及其保持时间长度、硬度、耐酸性、表面粗糙度有不同要求。另外还需要针对不同材质的橡胶辊的修复工艺的研究。
现状是从市场上采购橡胶辊，没有专门针对电解铜箔生产用的专用橡胶辊，现无法满足生产超薄锂电箔的生产需要。另外重要的是使用一段时间后，橡胶辊辊面老化、损伤，需要修复，现有的修复工艺没有针对性，往往修复后的橡胶辊达不到工艺要求，产品报废多。
预期达到指标：
针对不同用途的橡胶辊能提供有不同的适用包胶配方及工艺；2、针对不同用途的橡胶辊提供修复工艺方法；
3、针对不同用途的橡胶辊提供技术参数要求。 
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵市华创新材料有限公司
联 系 人：周溢华
联系电话：18956256551
大尺寸复杂曲面智能加工机器人自动打磨单元开发

（难题编号  2019047）
内容简介：
机器人制造装备除了机器人本身，还包括末端执行器、检测系统、传感测量系统和控制系统构成，可以解决单纯机器人无法完成的任务。机器人本身只是整个装备其中的一个组成部分，所占技术成本和制造成本约为整个装备系统的20－30%。
高端制造需要机器人制造装备，产业转型升级也离不开机器人制造装备。工业机器人是实施自动化生产线、工业4.0、智能制造车间、数字化工厂、智能工厂的重要基础装备之一。对于大量复杂曲面、曲线轮廓零件的加工，传统的工艺和设备缺乏柔性，适应能力差，而且修改工艺耗时长、费用高（一般采用手工作业），从而导致效率低下、产品一致性差，严重阻碍了生产发展。因此，迫切需要一种高性能、低成本、柔性强的加工装备来解决这一难题。机器人制造装备是在机器人基础上的系统升级，能够极大促进制造业的自动化、数字化、智能化，是实现工业4.0、实现智能制造和十三五规划的必由之路。
随着传统制造业向高端制造业转型升级的深化，对于制造装备提出了全新的要求。高端制造业对有一类尺寸较大，并且具有复杂曲面、曲线轮廓的零件的加工具有日益迫切的需求。能源工业和飞机工业中，大型风电发电机叶片、大型燃气轮机涡轮叶片、飞机发动机叶片的表面曲面的最终精加工需要高效、高精度、大尺寸的曲面加工设备；飞机制造业、汽车制造业中，复合材料的大量使用，特别是大尺寸复合材料构建的大量应用，对于大尺寸曲面模具的加工提出了更高的要求。此外，大量的民用产品，如消费电子的外壳、厨卫浴用品、工艺品等的最终曲面加工和抛光也需要高精度、高效率、低成本的曲面曲线加工装备，市场规模达50亿元。
项目技术开发团队与中航工业北控所等单位开展了合作研发，现已完成曲面智能加工机器人样机研制，并针对飞机发动机叶片打磨、大型工艺品加工等应用需求进行了应用方案的设计和前期的加工工艺探索，完成了零件的三维扫描、数字建模、制坯、刀路设计、开粗、光刀、清角、出样等关键工艺过程的验证，经过性能测试，精度、性能、多功均达到或优于国际先进水平。
根据国内外市场情况分析，设备将形成高低两个档次的产品，面向民用市场和高端军用和高端制造领域，项目完成投产后5年可达销售收入3亿元，利润7600万元。
预期达到目标：
本项目研制的大尺寸复杂曲面智能加工机器人，将填补国内在该设备领域的空白，产品性能处于国际领先水平。项目完成后，可为高端制造业提供一种全新的高效、高精度、低成本并且适应大批量生产的机器人精密制造手段，形成的产品上市后可替代进口，该产品可打破国外的技术封锁，形成自主知识产权的高精度机器人核心模块，提升机器人应用水平，促进高端制造装备的发展，提升高端制造水平；提高产品质量，降低劳动强度。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽行者智能科技股份有限公司
联 系 人：王寅光
联系电话：15715601670
新能源汽车轴承智能生产线

（难题编号  2019048）
内容简介：
轴承制造自动化连线中生产数据的采集、统计、分析，计算设备的OEE，提供设备效率提升的改进方向，同时提供设备的保养计划时间。根据装配工序的不合套尺寸自动调控沟磨沟道尺寸大小，根据成品检验的噪音不良类型分析沟磨的调整措施。需求方向：智能生产连线及集成应用。
预期成果目标：
系统根据装配车间反馈的不合套尺寸，自动调控沟磨的沟道尺寸；系统根据成品噪音检验的不良类型定性的得出不良原因，并提供解决方案供技术人员参考。技术指标：一次性合套率达到97%，噪音合格率达到98%。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽日飞轴承有限公司
联 系 人：叶青
联系电话：18856225760
基于物联网的高精度皮带秤称重控制器

（难题编号  2019049）
内容简介：


电子皮带秤已得到广泛地应用，但由于动态计量的影响因素较多，特别是长期稳定性以及校准技术尚未得到根本解决。公司“电子皮带秤计量/校验集成系统”（科技部创新基金项目）已获得了广泛应用。
需    求：

对现有的称重控制器进行升级优化
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵市三爱思电子有限公司
联 系 人：徐厚胜
联系电话：18005624160

一种用于测量α、β放射性污染的金属膜

（难题编号  2019050）
内容简介：
目前用于环保领域，测量α、β放射性污染的金属化膜全部都是进口的，属于环保领域新材料，主要用2um左右的PET膜双面镀铝。技术要求：双面铝层厚度在1000 Å -1200 Å。
需    求：

研发一种用于测量α、β放射性污染的金属膜
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵鸿盛百诚新能源科技有限公司
联 系 人：吴文娟
联系电话：15357816609
寻求碳氢树脂及其交联工艺

（难题编号  2019051）
内容简介：
本产品为陶瓷填充玻璃布增强的碳氢化合物基材，具有可控的介电常数和低插损特性，适用于蜂窝通信设施基站天线和卫星信号传输。当前此类产品主要依赖进口，现阶段板材技术及专利主要掌握在美国、日本企业手中。
本公司拥有完备的覆铜板生产线和多年FR-4和CEM-3板材生产经验,希望通过合作寻求碳氢树脂及其交联方法，共同研究其在覆铜板领域的应用，最终实现产业化生产，产品指标达到国外同类产品水准。
需    求：

寻求碳氢树脂及其交联方法
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵华科电子材料有限公司
联 系 人：胡金山
联系电话：18956230128
压扁式金属化聚丙烯薄膜电容器并联芯组间电场畸变

（难题编号  2019052）

内容简介：
产品或技术领域：自愈式金属化聚丙烯薄膜电容器
现有生产工艺及技术状况：压扁式芯组叠层整组打包并联，不采用整组芯组分层若干组，组与组之间用环氧板绝缘后并联的形式
预期成果目标：
分析压扁式金属化聚丙烯薄膜电容器并联芯组间相邻芯子电场畸变的原理，了解在此情况下电容器芯组在不影响其寿命的前提下所能承受的场强。探索压扁式高芯组分段并联的且不降低薄膜场强的方法，方便相应的电容器生产。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽铜峰电子股份有限公司
联 系 人：周鸣烈
联系电话：13905625773
探索电工级双向拉伸聚丙烯薄膜挤出工艺

对薄膜结晶度的影响

（难题编号  2019053）
内容简介：
产品或技术领域：电工级双向拉伸聚丙烯薄膜
现有生产工艺及技术状况：单螺杆挤出机将聚丙烯粒子熔融挤出用于双向拉伸薄膜生产
预期达到目标或指标：

探索挤出成型的温度、转速、螺杆及挤出腔体的构造对挤出厚片晶核的大小，数目的影响。可以针对聚丙烯粒子的原材料性能和准备生产的薄膜预期性能和用途，选择相应的挤出机、挤出的各项参数，并通过挤出厚片的性能，相应的对纵向和横向拉伸的比例和温度进行调节，在不影响薄膜耐压的前提下，尽可能的提高薄膜的结晶度，进而提高薄膜的高温耐受性。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽铜峰电子股份有限公司
联 系 人：周鸣烈
联系电话：13905625773
消除模头唇口低聚物

（难题编号  2019054）
内容简介：
聚酯薄膜在生产时，270℃~290℃的聚酯融体从模头腔体挤压到模唇再贴敷到35℃~40℃的转动冷鼓上铸成厚片，再通过纵向和横向拉伸制成聚酯薄膜。由于聚酯材料自身具有小分子聚合物，聚酯融体在铸片前融融状态时的裸露环境下，小分子聚合物极易从融体中逸出，逸出后遇冷形成低聚物粉末，首先污染到近距离的模唇和静电钨丝上，约6个小时模头唇口的融体就陆续出现拉丝、唇印等不良现象，在后序制膜过程中就会发生外观痕印、厚薄不均、耐电压达不到标准等不良问题。虽经改进，现每10~12小时还必须停至模头，清洗模唇、更新钨丝，至少半小时后才可正式收卷，期间损失原料及能源近0.5万元，铜爱公司有两条聚酯薄膜生产线，年损失原料及能源数百万元，同时也制约着薄膜产量提升。
预期成果目标：
希望与有关高校或科研部门合作开发一种新型材料模头不粘连低聚物，或通过其他方法解决模唇表面和静电钨丝低聚物的污染问题，达到降低成本、节能降耗、提升生产效率的目的。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽铜爱电子材料有限公司
联 系 人：沈伏良
联系电话：15305628170
聚苯硫醚（PPS）产品中低聚物分离技术

（难题编号  2019055）

内容简介：
聚苯硫醚（PPS）聚合过程中会产生一定量的低聚物，低聚物颗粒小，分离难，未分离的低聚物混合在产品中严重影响PPS产品质量和使用性能。
预期成果目标：
通过开发获得一种5nm~2μm粒径范围内的低聚物分离的工艺或者设备。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵瑞嘉特种材料有限公司
联 系 人：沃承立
联系电话：18005628395

先进水雾化铜基粉末产线建立及相关新产品的开发

（难题编号  2019056）
内容简介：
公司成立于2009年，是一家集铜基粉末新材料、铜锭、铜材生产销售于一体的高科技民营企业。注册资金1200万元，占地总面积50亩，标准化厂房面积6000㎡，拥有两条铜材料生产线，检测仪器几十种，铜基粉体材料年销售量1000吨以上。
拟新建两条先进的水雾化铜粉全（半）自动化生产线（自动化程度≥80%），基本控制粉尘溢出（雾化-脱水-干燥-配料-热处理-破碎-筛分-合批-包装全流程）
希望同专业机构合作开发铜基粉末相关产品，达到5000吨/年的产销量。
预期成果目标：
建立先进水雾化铜基粉末产线及开发相关新产品。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽鑫佳铜业有限公司
联 系 人：胡柏明
联系电话：13856285869

电解+压延高性能锂电铜箔研发

（难题编号  2019057）

内容简介：
锂电铜箔产品属于电子材料领域中动力电池用基础材料。动力电池用锂电铜箔与新能源汽车发展有紧密的关系，新能源汽车的快速发展，影响锂电铜箔需求。新能源汽车随着近两年技术及市场积累，自主品牌逐渐拥有了，针对新能源特有平台开发的技术以及成本支持，比亚迪、北汽、上汽、奇瑞等车企都已建立完善的新能源汽车正向开发体系。在新能源汽车产品的1.0时代，“油改电”是普遍规律，走量的低端产品占据了市场的主导地位，里程焦虑、低质低价是产业发展的鲜明特点；在2.0时代，随着产品体系的逐渐成熟，我国新能源汽车已经向高质量发展转型。可以预见，今后随新能源技术的不断提高，新能源汽车市场还将不断扩大。 
运用现有电解方法生产出来的锂电用铜箔，已能生产出6微米规格的产品，但产品的抗拉强度如需达到45kgf/mm²以上，则铜箔内应力大，使得成品铜箔翘曲度增加，可以通过退火处理，消除翘曲度高的问题。但是增加延伸率的电解工艺很难提高，可以通过对电解后的箔再通过压延的工艺方式处理，通过压下的加工率配合退火工艺，能够生产出抗拉强度和延伸率达到要求产品。
预期达到指标：
1、单位面积质量（g/m²） ：   50-55；
2、抗拉强度(kgf/mm²)    ：   45；
3、延伸率（%）         ：   ≥5.0；
4、翘曲度（mm）        ：   ≤5
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵市华创新材料有限公司
联 系 人：周溢华
联系电话：18956256551

镀锡线表面颜色发黄

（难题编号  2019058）
内容简介：
公司采用电镀工艺生产的镀锡单线，使用过程与别公司镀锡单线进行比对，公司镀锡单线线表颜色不够亮白（最好的状态是呈亚光色），呈现出一种发黄现象。发往客户存在质量风险。
预期成果目标：
希望找出原因并调整获得稳定的镀锡线的表面外观颜色（亚光色）。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵精达特种电磁线股份有限公司
联 系 人：高辉
联系电话：15715538356
一种解决路灯灯杆等热镀锌对环境和人体的危害的

环保健康的涂覆工艺

（难题编号  2019059）

内容简介：
电镀行业是重污染行业，电镀使用大量有毒有害材料，这些化学材料在保管和使用过程中都会散发不同程度的气体，这些气体会对人体器脏造成损害，甚至发生癌变；特别是氰化物非常容易被人体吸收，经口、呼吸道或皮肤进入人体后可导致呼吸衰竭乃至急性中毒致死。并且因为热镀锌一般需要，铅，锡，锌，长期接触，锌锅周围工作人员体内这几项元素容易超标需调换工作。需求项目为一种环保健康的涂覆工艺。
预期成果目标：
可以实现对环境无污染、对人体无害；实现年产值1.5亿元；利税2500万元；解决就业100人左右。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵三极照明科技有限责任公司
联 系 人：周清清
联系电话：18365269377
综合地质调查工作方法及成果表达

（难题编号  2019060）

内容简介：
《1∶5万铜陵幅、戴家汇幅综合地质调查试点》项目，为321队承担安徽省公益性地质工作项目，属地质调查技术领域，为全国首次在地质工作程度较高的大型矿集区开展综合地质调查试点工作，调查内容涵盖基础地质、矿产地质、物化探与遥感、水文地质、工程地质、环境地质、农业地质、数据库构建及三维地质建模等，目前国家及行业规范仅针对各单项工作内容，没有涵盖各调查专业的综合地质调查规范。预期通过本项目试点工作。
预期成果目标：
为保障矿业经济可持续发展、科学划分耕地保护红线、生态保护红线、确定城镇发展边际线等提供地质依据和基础支撑，积极探索1∶5万地质图更新机制，建立综合地质调查标准。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽省地质矿产勘查局321地质队
联 系 人：陈林杰
联系电话：18605620597
金属矿山尾矿资源综合利用

（难题编号  2019061）

内容简介：
铜陵市现有尾矿库约47个，其中在用尾矿库10个，停用尾矿库24个，闭库尾矿库13个，初步估算铜陵市尾矿库库存尾矿约7000万吨。大量尾砂堆积潜在危险因素较多，存在尾矿坝安全隐患，重金属、地下水等环境污染隐患，存在占用土地阻碍城市可持续发展的问题，同时尾砂中扔蕴藏了大量的铜、金银等有价元素资源。
国内尾砂综合利用研究在尾砂有价元素回收、尾砂作水泥配料、尾砂制作建筑材料等方面均进行了大量的试验研究，但尾矿利用结构单一、利用率低、技术水平有限，尾砂特殊化学成分制约了尾砂系统的、完全的利用。铜陵市尾矿资源综合利用基本空白，铜陵有色金属集团下属凤凰山铜矿、安庆铜矿、铜官山铜矿进行过尾矿资源回选利用研究和尾砂充填采空区利用，利用方法不成系统，经济价值低，且无法实现综合利用及消除尾矿危害。
现阶段研究内容
我队与华南师范大学联合开展尾砂微生物选矿技术试验研究，利用微生物选矿技术达到降低尾砂中硫含量降低至0.5％以下，实现尾砂中70-80%铜回收。与武汉理工大学开展尾砂做水泥配料试验研究，初步确定尾砂代替水泥粘土质配料。
主要技术难题
1、尾砂中除含铜之外，尚蕴含有金银铁等金属资源及硒镓稀有金属资源，亟需突破物理、化学、生物等选矿技术实现尾砂多元素回收利用；论证经济、可行性好的选矿工艺技术，应用于尾砂有价元素回收利用生产。
2、尾砂中硫、重金属等制约了尾砂在水泥配料、建筑材料等领域的应用，亟需突破尾砂改性工艺，扩大尾砂的应用领域，实现综合利用。
3、尾砂中主要氧化物含量接近水泥配料化学成分要求，亟需突破尾砂在水泥生产中的配比工艺，实现不同类型、化学成分尾砂配合应用，或利用其它原料掺和改性，实现尾砂在水泥生产中的应用。
4、突破利用尾砂生产蒸压尾矿砖、尾矿加气混凝土空心砌块尾矿蒸养砖、免蒸免烧砖、尾矿烧结砖等建筑材料方面的应用工艺。
需    求：

研究金属矿山尾矿资源综合利用。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽省地质矿产勘查局321地质队
联 系 人：罗传华
联系电话：13956249618
PE管道非开挖带气定位测绘

（难题编号  2019062）

内容简介：
地下燃气管网管位信息对管网巡线查漏、应急抢险、维修维护至关重要。由于早期技术不成熟，我市部分地下燃气管网管位信息存在缺失、不准确情况，导致管网遭破坏、抢修不及时等险情频频发生，给城市公共安全带来极大隐患。目前对于新建管网采取GPS或北斗系统进行定位，可以准确获取管网三维坐标并录入GIS系统，对于目前在用的金属材质管网也可以采取金属探测定位的方式进行定位，但是目前在用管道大部分为PE材质，在非开挖情况下难以探测定位。
需    求：解决 PE管道非开挖带气定位测绘难题。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵港华燃气有限公司
联 系 人：倪申树
联系电话：15805628879
OLED蒸镀部品彻底洗净的工艺与检测

（难题编号  2019063）

内容简介：
目前国内的OLED发展迅速，清洗厂商也不断增加，但是由于大陆各个工厂在设备、原材料、生产工艺等方面的积累不足，很多技术指标比较模糊、或是无法量化。蒸镀机台一般用来蒸镀有机发光材料，原料大部分是进口，处于商业秘密需求，OLED生产厂家无法提供蒸镀材料信息，而各厂家使用的材料都很复杂、并且各不相同，给清洗工艺的针对性研发带来困难；厂家对部件表面的洗净残留管控严格，甚至由于自身没有量化标准，会无限放大对洗净端的清洗后彻底性确认。

概括讲就是两点：1、有针对性的清洗工艺；2、有效的检测方法（部品表面有机物残留的检测）　
需    求：

获得有针对性的清洗工艺以及有效的检测方法（部品表面有机物残留的检测）。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽富乐德科技发展有限公司
联 系 人：
联系电话：0562-5316888
如何高效清洗OLED PARTS且有效检验

（难题编号  2019064）

内容简介：
目前OLED厂家大量在投产建设生产，大批量的设备需要保养维护，其中机台的清洗业务量也很重要，去除上面的污染物直接影响产品的好坏，然而目前我司的清洗方法返工率极高，且过程中易污染。
需    求：

清洗高效经济环保，且已操作，过程中怎么操作更容易避免二次污染。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽富乐德科技发展有限公司
联 系 人：
联系电话：0562-5316888
如何提高陶瓷溶射的可靠性

（难题编号  2019065）
内容简介：
目前无论是半导体厂家还是TFT厂家大量在投产建设生产，大批量的设备需要保养维护，其中为了解决一些机台的颗粒脱落问题会采用陶瓷溶射技术，但目前面临的技术难题是陶瓷溶射部件不能长久稳定的在机台上工作，有时也会脱落。
需    求：

清洗高效经济环保，且已操作，上机稳定。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽富乐德科技发展有限公司
联 系 人：
联系电话：0562-5316888
如何高效清洗半导体设备铝材质上面溅射TI/TIN膜质

（难题编号  2019066）

内容简介：
目前半导体厂家pvd部门常见机台溅射TI或TIN,当前公司处理这类部件使用的方法为化洗、超高压及喷砂剥离三种方法相结合， 但目前的工艺方法在去除铝材质上面TI膜时，较慢，且效果不好，还容易使母材变形，且损耗大 。
需    求：

清洗高效经济环保，且已操作，减小木材的形变及消耗。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽富乐德科技发展有限公司
联 系 人：
联系电话：0562-5316888
铝材质部件表面铝膜的洗净

（难题编号  2019067）

内容简介：
LCD制造设备（防护板）使用到大量的铝材质部品，因为制程需要，生产过程中会溅射沉积纯铝，使得洗净厂商面临大量的铝材质部件表面铝膜的洗净处理。如何将洗净过程对部品基材的损伤降到最低成为最大的难题。

传统的工艺是根据表面沉积的铝膜的厚度不同，选择纯物理超高压、硝酸浸泡+超高压水刀等，能否研发出新型工艺、或是极大改进目前的工艺，无需对膜层的厚度进行区分，又能不损伤基材。
需    求：

研发出新型工艺、或是极大改进目前的工艺，无需对膜层的厚度进行区分，又能不损伤基材。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽富乐德科技发展有限公司
联 系 人：
联系电话：0562-5316888

去除炼铜渣、硫酸渣综合再利用中有害成分技术研发

（难题编号  2019068）

内容简介：
铜陵陵阳矿业有限责任公司下属球团厂，总投资4600万元，现有两台竖式烧结炉，其中10平方米一台、6平方米一台，日产球团1200-1500t，（年产50万吨），原来几台烧结炉均采用铁精砂作为原料生产球团矿。
需    求：
1．去除炼铜渣生产球团矿过程中的有害成份铅、锌等有害成分；

2．解决硫酸渣生产球团矿过程中有害成份铅、钾、钠、硅含量超标问题。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵陵阳矿业有限责任公司

联 系 人：陈万青
联系电话：18805623182
磷石膏制水泥缓凝剂在冬季使用时对水泥的早期强度、

凝结时间等性能影响技术攻关

（难题编号  2019069）
内容简介：
磷石膏是湿法磷酸生产过程中产生的副产品，其排放量很大，是磷酸产量的5倍，给化肥企业造成堆放压力和环保污染问题。绿阳建材公司自1998年起开展对磷石膏进行综合利用的研究，先后建立10万吨/年、30万吨/年和60万吨/年的磷石膏制水泥缓凝剂生产装置，现每年具有综合处理磷石膏180万吨的能力，产品有球状和粉状两种，产品经海螺集团等全国各大水泥企业多年使用，满足水泥生产中石膏质量要求。但由于磷石膏中的微量杂质，在冬季作为缓凝剂使用时，对水泥的早期强度、凝结时间有所影响，施工单位为提高效率，提出异议，迫使水泥生产厂家在此季节减少用量，从而影响正常的生产经营。
需    求：

希望能消除或削弱磷石膏中微量杂质在冬天对水泥的早期强度、凝结时间的影响，使其指标高于国家标准，满足海螺集团内控质量指标要求。具体指标为：P.O42.5水泥三天强度≥24Mpa、凝结时间≤260min。但处理成本不能过多增加，且技术满足缓凝剂装置工业化大生产需要。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵市绿阳建材有限公司

联 系 人：罗根宏

联系电话：13856222450
铜锡合金粉末性能的提升技术研发

（难题编号  2019070）
内容简介：

铜锡合金粉末属于铜基粉末一种，是国际通用的一种高性能粉末新材料。目前此材料国内50%依赖进口或完全使用国外工艺技术，公司投资200万在铜锡合金粉研发上，现产品处于中试阶段，需要进一步突破。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：安徽鑫佳铜业有限公司

联 系 人：胡柏明

联系电话：0562-2943888
铜及铜合金的钝化光亮清洗和药皮的涂装技术产品研发

（难题编号  2019071）

内容简介：

铜及铜合金焊丝广泛应用于阀门、刀具、汽车部件、液压件等到众多行业。通过对焊丝的使用方式改进，成分优化，提升焊缝强度，提高焊接效率，降低焊接成本，取得节能减排效果。

本产品的关键技术难题在于铜及铜合金的钝化光亮清洗和药皮的涂装，此两项技术为项目产品最终成功的关键。

附新产品及传统产品图片：

	新产品图片：
	传统产品图片：
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焊丝制备后与传统焊丝相比可直接施焊，提高焊接稳定性和焊接效率。

需    求：

1．研发环保型铜加工清洗液新产品；

2．研发替代丙烯酸树脂胶用于金属粘合的胶水。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵新鑫焊材有限公司

联 系 人：王  陵

联系电话：13705623113

低温高效脱硝催化剂的研发及产业化

（难题编号  2019072）
内容简介：

技术领域：该类型产品属于新材料一精细和专用化学品中的新型催化剂制备及应用技术
市场前景：目前环保要求日益完善提高,汽车尾气排放己纳入监管要求,随着形式的进一步发展,船舶等燃油发动机尾气排放亦可能逐步纳入监管,对催化剂的需求会持续增加。

现状：与燃烧煤发电厂相比,汽车等其尾气温度要低,同样的脱硝催化剂使用时催化效率低。
需　　求：

研究开发在低温段具有高效脱硝催化的产品，200℃脱硝催化效率达到50%以上。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：超彩环保新材料科技有限公司
联 系 人：刘  海
联系电话：15656278780

1，4-二羟基蒽醌合成清洁生产工艺技术

（难题编号  2019073）
内容简介：
1，4-二羟基蒽醌是生产蒽醌型染料的重要中间体，目前市场年需求量在2万吨，现有生产工艺技术是在产品量约3.5倍的102%左右的发烟硫酸下，加入对氯苯酚和苯酐，在200℃左右下缩合而得。此工艺主要问题是会产生大量废酸，环保处理难度大，费用高。正是因为环保原因，导致目前产品价格高，供应紧。所以研发1，4-二羟基蒽醌合成清洁生产工艺技术是解决目前供需矛盾的唯一正确途径。
需    求：

研发1，4-二羟基蒽醌合成清洁生产工艺技术。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽清科瑞洁新材料有限公司

联 系 人：姚欠欠

联系电话：13956247776
1，8-二氨基萘微反应器工业化生产技术

（难题编号  2019074）
内容简介：
1，8-二氨基萘是生产萘系溶剂染料的重要中间体，目前市场年需求量在1500吨，生产厂家极少，产品附加值高。现有生产工艺技术是在混酸下将萘硝化，分离出1，5-二硝基萘和1，8-二硝基萘，再用铁粉或水合肼还原得到1，8-二氨基萘。此工艺主要问题是硝化反应的安全性问题以及废酸和铁粉的环保性问题。据了解，目前有将微反应器应用于危险工艺的化工合中，将间歇式反应批量化生产变为微量反应连续生产，并已成功实现部分产品工业化生产。该技术的研发应用将危险工艺本质安全化，对解决危险工艺的安全问题具有重要意义，可解决很多氨基和硝基中间体的供应瓶颈问题。
需    求：

研发1，8-二氨基萘微反应器工业化生产技术。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽清科瑞洁新材料有限公司

联 系 人：姚欠欠

联系电话：13956247776
污水氨氮深度处理技术攻关

（难题编号  2019075）
内容简介：
华兴化工公司使用硫铁矿生产硫酸，污水呈弱酸性，有少量悬浮物。根据《GB26132-2010 硫酸工业污染物排放标准》要求，污水中氨氮含量不得大于8mg/L，公司现在的测定值约为300mg/L，无法实现达标排放。
目前公司对高浓度氨氮的处理技术较为成熟可靠，但针对氨氮浓度较低的污水，处理难度较大。
需    求：

研发使低浓度氨氮经过有效处理后能够达到排放标准的技术。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵市华兴化工有限公司

联 系 人：陈银根

联系电话：13955947258
电致变色玻璃的电路程序控制技术研发

（难题编号  2019076）
内容简介：

公司是一家专业从事电致变色智能玻璃(膜)的研发、生产和销售的科技型企业，主营生产电致变色智能玻璃(膜)。
电致变色智能玻璃是一种集智能响应材料、电化学、电子技术与玻璃显示技术于一体的一类电致响应智能器件。产品能通过电压的改变，调节其颜色与透明度，是对普通玻璃单一通光性的一个变革，是玻璃深加工向高科技、电子化、智能化方向发展的产物。
需    求：

研发能程序改变电压的微电子器件(通过遥控，或APP调控)。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽麦基艾迪新材料科技有限公司
联 系 人：李  成
联系电话：18905628565
一种环保健康的涂覆工艺技术研发

（难题编号  2019077）

内容简介：
电镀行业是重污染行业，其中，热镀锌是由较古老的热镀方法发展而来。近30年来，伴随冷轧带钢的飞速发展，热镀锌工业得到了大规模发展。在各种保护钢基体的涂镀方法中，热浸锌是非常优良的一种。它是在锌呈液体的状态下，经过了相当复杂的物理、化学作用之后，在钢铁上不仅镀上较厚的纯锌层，而且还生成一种锌铁合金层。这种镀法，不仅具备了电镀锌的耐腐蚀特点，而且由于具有锌铁合金层。还具有电镀锌所无法相比拟的强耐蚀性。但是，同时电镀使用大量有毒有害材料，这些化学材料在保管和使用过程中都会散发不同程度的气体，这些气体会对人体器脏造成损害，甚至发生癌变；特别是氰化物非常容易被人体吸收，经口、呼吸道或皮肤进入人体后可导致呼吸衰竭乃至急性中毒致死。并且因为热镀锌一般需要，铅，锡，锌，长期接触，锌锅周围工作人员体内这几项元素容易超标需调换工作。现市场上几乎全是热镀锌工艺。
需    求：

设计出可代替热镀锌的环保健康的涂覆工艺。 
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵三极照明科技有限责任公司

联 系 人：周清清

联系电话：18365269377
耐高温耐辐射陶瓷电磁线性能提升技术

（难题编号  2019078）
内容简介：
耐高温耐辐射陶瓷电磁线：由于涂覆过程陶瓷涂料带有气体，在陶瓷涂料烧结后会出现气孔，不易消除；陶瓷层因其固有的脆性，其卷绕性能远低于同规格的有机绝缘线，并且随着陶瓷层的厚度增加，卷绕性能也越差。
需    求：

消除陶瓷涂料烧结产生的气孔；提高陶瓷电磁线的卷绕性能。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵精达特种电磁线股份有限公司

联 系 人：高  辉

联系电话：15715538356
超级电容器的电极蒸镀技术研发

（难题编号  2019079）

内容简介：
超级电容器是通过电极与电解质之间形成的界面双层来存储能量的新型元器件。当电极与电解液接触时，由于库仑力、分子间力及原子间力的作用，使固液界面出现稳定和符号相反的双层电荷，称其为界面双层。把双电层超级电容看成是悬在电解质中的2个非活性多孔板，电压加载到2个板上。加在正极板上的电势吸引电解质中的负离子，负极板吸引正离子，从而在两电极的表面形成了一个双电层电容器。双电层电容器根据电极材料的不同，可以分为碳电极双层超级电容器、金属氧化物电极超级电容器和有机聚合物电极超级电容器，广泛应用在风力发电变流器、新能源汽车、充电桩等领域，属于绿色环保产品，市场前景广阔。
需    求：

目前公司代理韩国NESSCAP品牌超级电容，现有生产可进行超级电容器模组的装配，期望通过技术合作，生产超级电容器单体。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽航睿电子科技有限公司

联 系 人：王梓轩

联系电话：15905621583
4J29金属材料国产化技术攻关

（难题编号  2019080）
内容简介：
公司在2015开始与潮州三环集团合作的SMD石英晶体基座，由三环集团组织生产SMD基座替代了国外进口产品，目前占有了80%以上的国内市场，与基座配套的关键部件，则由本公司自主开发的金属可伐环。该产品公司17年已经作为立项项目在运作，高精密模具则由公司自主研发的专利，目前已经批量生产与三环配套。可是产品使用的金属材料为4J29（KOVAR）大部分进口日本，少数由国内应急配套。该材料为KOVAR（可阀）金属材料上符合15-20%的银铜合金，其中银在合金中占有85%的比率，该金属材料价格不菲，目前进口价格约130万元/吨以上。随着SMD晶体市场的需求扩大，其SMD基座同比增大，市场对该产品需求也不断上升，目前公司每年消耗10-20吨4J29金属材料。
需    求：研发4J29（KOVAR）金属材料的生产技术。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽晶赛科技股份有限公司
联 系 人：钱月亮       
联系电话：13955909638
金属化膜蒸镀工艺在电力电子电容器中的应用

（难题编号  2019081）

内容简介：
主导产品：金属化膜;电力电子电容器
市场前景：金属化膜以国际市场为主:电力电子电容器主要应用市场为:焊机电容器、风力及光伏发电用交直流滤波电容器、矿山及医疗器械用脉冲储能电容器、新能源汽车及轨道交通用平滑电容器(储备能源)等。
资金投入：公司累计投入近3000万,目前拥有1条家用电器用电容器及电力电子电容器混合生产线、以两台商真镀膜机为主要设备的镀膜生产线。
现有生产工艺及技术状况:目前设计有全套规范工艺参数及工艺规程,金属化膜技术研发方向以边缘加厚、网格式安全膜、高方阻及超薄型主,其主要特征为增加耐流性、提高抗压能力、增强电容器本体安全性能及小型化发展方向。
预期目标：达到同行围内领先、国际先进水平。
需    求：

完善金属化膜技术研发。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽赛福电子有限公司

联 系 人：曹骏骅

联系电话：13305629508
聚丙烯薄膜叠层挤出技术研发

（难题编号  2019082）

内容简介：
产品和技术领域：电工级双向拉伸聚丙烯薄膜
现有生产工艺及技术状况：无叠层挤出
预期达到目标或指标：探索通过叠层挤出产生的剪切场提高高分子链的取向度和结晶度，提高聚丙烯薄膜的机械、电气和耐温性能，通过叠层挤出生产出综合性能优异的聚丙烯薄膜。
需    求：研究开发聚丙烯薄膜叠层挤出技术。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽铜峰电子股份有限公司

联 系 人：周鸣烈

联系电话：13905625773

金属化聚丙烯薄膜电容器并联芯组相关技术攻关

（难题编号  2019083）
内容简介：
产品或技术领域：自愈式金属化聚丙烯薄膜电容器
现有生产工艺及技术状况：压扁式芯组叠层整组打包并联，不采用整组芯组分层若干组，组与组之间用环氧板绝缘后并联的形式
需    求：

分析压扁式金属化聚丙烯薄膜电容器并联芯组间相邻芯子电场畸变的原理，了解在此情况下电容器芯组在不影响其寿命的前提下所能承受的场强。探索压扁式高芯组分段并联的且不降低薄膜场强的方法，方便相应的电容器生产
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽铜峰电子股份有限公司

联 系 人：周鸣烈

联系电话：13905625773
新型塑料光纤生产原材料研制

（难题编号  2019084）
内容简介：

新型塑料光纤属于新材料领域，随着光进铜对其市场需求逐渐扩大，现有生产工艺主要是热熔挤塑拉丝为主。但目前新型塑料光纤好的原材料全部被日本三菱、旭硝子掌控，价格很高。

需    求：

共同开发出适合通信的塑料光纤原材料，原材料达到技术指标：1.桐通光度≥95%，成品通光距离≥100m；2.流动指数高；3.热熔指数不超过170℃。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽中熹通讯科技有限责任公司
联 系 人：丁  强
联系电话：13905622688

高温相变蓄热材料或大比热固体蓄热材料技术研发

（难题编号  2019085）
内容简介：

    高温相变蓄热装置：

    1．产品或技术领域：利用熔融盐的融化潜热大，产生高温300℃以上蓄热存储 蒸汽、发电装置；

    2．市场前景：高温相变电蓄热装置可以代替煤锅炉产生的高品质蒸汽，并且环保节能，一旦投入便可以占领市场，相变蓄热装置是很好的储能装置，储能是长远不变的话题，高温相变蓄热是适应了电能替代的历史潮流。

3．核心技术:高温条件下温降指标。蓄热密度，蓄热材料选取，系统工艺。

4．资金投入:60万元

5．现有生产工艺及技术状况：蓄热装置内部有碳钢材质，无缝钢管里放入三元盐,内保温有15cm的聚氨酯发泡,外保温采用15cm的岩棉，风向动力靠高温风机，热源是通过干烧电加热管，换热是通过汽水板换。

6．预期达到目标或指标:数年内，高温相变蓄热便可完全替代煤锅炉产生的高品质蒸汽，在大型医院、酒店、商城等供暖、生活热水，为大型的化工厂可以提供高品质的蒸汽。项目完成后销售会超过1亿元以上，税款为1400万元，新增就业岗位500个。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：安徽国电能源设备工程有限公司

联 系 人：任艳平

联系电话：0562-2071333

引线框架点铅锡胶技术升级

（难题编号 2019086）

需    求：

客户端在使用引线框架时，点铅锡胶时偶尔有发生部分延展不开的现象，希望在现存生产工艺条件下做部分改进，以达到铅锡胶延展良好的效果。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵丰山三佳微电子有限公司
联 系 人：张  萍
联系电话：15805627474

引线框架分立器件BENDING（折弯）工艺升级

（难题编号 2019087）
内容简介：

引线框架根据应用于不同的半导体，可以分为应用于集成电路的引线框架和应用于分立器件的引线框架两大类。引线框架作为集成电路的芯片载体，是一种借助于键合材料（金丝、铝丝、铜丝）实现芯片内部电路引出端与外引线的电气连接，形成电气回路的关键结构件，它起到了和外部导线连接的桥梁作用，绝大部分的半导体集成块中都需要使用引线框架，是电子信息产业中重要的基础材料。分立器件被广泛应用到消费电子、计算机及外设、网络通信，汽车电子、lED显示屏等领域。
PSJ折弯工艺采取凸模与凹模零间隙配合弯曲、拉伸工艺。产品原材料主要为铜材，主要铜材原材料型号有：PMC 90-1/2H,KFC 1/2H等，材料主要厚度有0.508mm，0.400mm，异型材。引线框架对于尺寸精度要求非常高。如下图分立器件BENDING尺寸监控要求所示，引线框架对于产品折弯后PAD（基岛）平面性、基岛之间共面性、打凹深度、引线之间共面性、引线横筋共面性、折弯点到孔中心位置度，引线翘曲度、基岛翘曲度都有着非常高的尺寸监控要求。目前本公司对于引线框架生产尺寸要求可按图纸要求进行，但原材料内应力、尺寸稍微变化，部分尺寸超出公差，需要模具进行调整、维护。产品尺寸波动性大，导致产品生产效率低。

需    求：

现急需新BENDING工艺、或者以现工艺基础改进，解决现阶段BENDING工艺后框架尺寸位置度波动性，基岛引线偏移、翘曲问题。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵丰山三佳微电子有限公司
联 系 人：张  萍
联系电话：15805627474
透明热熔胶棒工艺改进技术攻关

（难题编号  2019088）

需   求：
目前公司生产的“透明热熔胶棒”存在两方面技术难题：
1．透明热熔胶棒成型后棒体偏软；
2．在夏季高温环境中，手握透明热熔胶棒，容易粘手。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽永大胶业科技发展有限公司

联 系 人：方文革

联系电话：13956490398
污染源挥发性有机物(VOCS)气相色谱法分析技术研究

（难题编号  2019089）
内容简介：
气相色谱分析仪是基于不同物质在固定相和流动相所构成的体系，即色谐柱中具有不同的分配系数而将被测样气各组成分离开来，然后用检测器将各组成气体的色谱峰转变成电信号，经电子放大器转换成电压或电流输出。
现有生产设备共22台（套），研发检测仪器（软件）37台（套），这些设备仪器均达到国内领先水平，同时研发成功具有国内先进水平的生产工艺流程，配备了较为先进齐备的工装设备，同时公司已有多年环境在线监测仪器开发经验,已具备较为先进、完整的产业化生产条件。
需    求：

研究污染源挥发性有机物(VOCS)气相色谱法分析技术
合作方式：联合攻关，成果共享
难题单位：铜陵蓝光电子科技有限公司

联 系 人：吴有飞

联系电话：13655620809
汽车动力总成悬置系统CAE技术开发

（难题编号  2019090）

需　　求：
1．运用于悬置橡胶结构耐久性应力CAE失效分析评价的软件程序开发；
2．基于铝结构件强度及固有频率要求的结构拓普优化技术；
3．基于带骨架的橡胶零件多向刚度及尺寸要求的结构拓普技术；
合作方式：联合攻关，成果共享
难题单位：安徽东星汽车部件有限公司

联 系 人：鲍  洋

联系电话：13865102655

嵌入式运动控制器技术研发

（难题编号  2019091）

内容简介：
目前嵌入式的运动控制器应用相对比较灵活、方便，国外的很多品牌都已经发展的很好，硬件、部分的应用软件，都需要专利费用，国内很多使用企业均需要购买硬件和软件版本，才可以应用，在应用上投入了巨大的成本。在一些特殊运动应用上，需要购买特殊的功能模块程序，极大的限制了公司自动化控制技术的发展。

需    求：研发自主运动控制器，可以掌握运动控制的本质特点，实现自动化设备高精度的应用，为后期的自动化设备开发提供坚实的基础。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：章学磊
联系电话：18956262212
芯片封装自动化改造技术研发

（难题编号  2019092）

需    求：

针对目前半导体封装智能化、自动化的发展方向，研发芯片封装自动化改造系统，自动化改造包括集成现有塑封压机、排片机，增加机器人搬运系统、自动清模系统、自动树脂排列系统，塑封成品检测系统等，来实现半导体封装的自动化生产。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：章学磊
联系电话：18956262212

SECS-GEM自动化技术研发

（难题编号  2019093）
内容简介：

随着半导体行业的发展，半导体设备与主机通讯迫在眉急。当前生产现状只是设备PLC与工控机相连接，通过上位机操作实现人机交互，并不能实现主机的远程操控。

需    求：

为了实现主机与设备的互联，便于生产管理者和技术工程师远程控制设备，现需要研发通过SECS/GEM 网络协议，实现主机与设备通讯的技术。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：章学磊
联系电话：18956262212
精密加工机器人运用技术研发

（难题编号  2019094）

内容简介：

文一三佳公司是精密制造型企业，当前现状是：所有设备均是手工上下零件，在机校正，然后编程、加工，完成后再手工取下工件送检验，再加工下一零件。目前方式存在对人员依赖和消耗大，加工质量受人的技能影响不稳定，加工效率不高不能长期连续24H加工。

需    求：对现有机械加工设备进行自动化改造，以减少人员，提高加工质量和效率。加工单元由中央控制系统远程控制机器人自动上下料和数控设备自动化加工，涵盖电极自动化检测、电脉冲自动化加工，零件自动清洗和检测，实现整个系统既定时间内的无人值守和自动化加工。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：章学磊
联系电话：18956262212
适用于半导体引线框架、封装产品的检测的视觉系统技术研发

（难题编号  2019095）
项目简介：

目前公司视觉系统是采购德国巴斯勒以及KEYENCE的，在使用过程中，存在报错率高、容易死机现象，同时不能根据客户的个性化需求再开发。

需    求：

开发适用于半导体引线框架、封装产品外观检测的视觉系统（包括算法）。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：章学磊
联系电话：18956262212

EtherCAT总线控制技术研发

（难题编号  2019096）

内容简介：

EtherCAT(以太网控制自动化技术)是一个以以太网为基础的开放架构的现场总线系统，EtherCAT名称中的CAT为Control Automation Technology(控制自动化技术)首字母的缩写。EtherCAT为系统的实时性能和拓扑的灵活性树立了新的标准，同时，它还符合甚至降低了现场总线的使用成本。EtherCAT的特点还包括高精度设备同步，可选线缆冗余，和功能性安全协议(SIL3)。
需    求：

开发EtherCAT总线控制技术替代现有PLC。主要运用与公司现有设备的控制，包括机器人控制。对于多轴系统和机器人可降低成本40%。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：文一三佳科技股份有限公司
联 系 人：章学磊
联系电话：18956262212
带有制冷制热功能的新风系统研发等

（难题编号  2019097）

需    求：

1．研发将新风系统与空调进行有效结合的一种新的系统；
2．在结构上将新风系统增加除湿功能、自清洁功能、内循环功能等等；
3．新风系统共享收费软件的开发。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽科清净化科技有限公司
联 系 人：杨选军
联系电话：13955906963
基于EtherCAT总线通信的大场景地震再现与

防护演练控制系统的研制

（难题编号  2019098）

内容简介：

本套系统通过地震大场景中的地震波建模，多元地震灾害的仿真，大场景地震智能再现，震时避震、震后逃生、救护技能训练及评估，提高人们防震减灾意识和应急避险技能。
目前为止基于大规模多伺服串、并联运动单元的大空间地震场景再现与防护训练装备的研发在国外还较少，国内尚且没有。公司引进了数十台（套）具有国际先进水平的生产和检测装备，建设了具有国内领先水平的防震减灾科普产品生产线。研发了中强震地震模拟系统、完成了模拟训练装备虚拟样机的装配及运动仿真、直线导轨的设计应用等，但对于上、下位机之间的通信技术、伺服电机运动的闭环控制技术、多通道伺服系统的联动控制、多元地震灾害模拟试验装置的设计仍存在技术难题。
需    求：

本套系统研制成功，需解决如下关键技术：
1．非结构化语义地震特征建模；
2．多台阵地震试验台高性能网络控制方法；
3．大规模复杂耦合运动机构解耦控制算法；
4．人-机-环境感知互联与故障预诊断及预测技术；
5．抗震自救的设计流程、数据采集和自动评估系统；
预期达到目标：利用EtherCAT总线通信实现对多自由度地震场景的控制系统构架、运动控制算法和控制策略的验证；设计并实现一套多自由度同步、联动地震破坏场景模拟试验装置。突破一批生产地震智能模拟训练装备过程中的关键技术难题，全面提升公司的生产技术水平和产品的技术性能，优化和提升生产工艺流程，实现批量生产目标。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽新视野科教文化股份有限公司
联 系 人：疏燕平
联系电话：18956214876
10kv多能源分层蓄能装置设备的研发

（难题编号  2019099）
内容简介：

1．产品或技术领域:利用蓄能分层装置直接接入10kv高压电,在低谷时段将水蓄热到95℃以上的热水或175℃以上高品质蒸汽储能装置；
2．市场前景:10kv多能源分层蓄能装置占地面积小,无需设置降压变压器,以及变压后的配电系统(配电房、配电柜),用来集中供暖的医院、学校、宾馆等事业单位和大型商业楼、小区等商业、住宅楼,或者用来化工、食品品加工厂等需蒸汽的企业,市场前景比较广阔,尤其是北方的市场；
3．核心技术:电加热装置的选用(耐高温、高压的氮化硅),蓄能装置的绝缘,保温材料。
4．现有生产工艺及技术状况:蓄能分层装置内部有碳钢材质,内部保温采用15cm的聚氨酯,热源是通过耐高压的电加热装置(氮化硅),换热是通过或水水、汽水板换。
5．预期达到目标或指标:10k多能源分层蓄能装置研发成功,数年内便可完全替代煤锅炉、电极锅炉产生的热水,高品质蒸汽,在大型医院、酒店、商城等供暖和提供生活水,为大型的化工厂可以提供高品质的蒸汽。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽国电能源设备工程有限公司
联 系 人：章代红
联系电话：15357092255
防火门门芯板生产工艺及质量提升技术攻关

（难题编号  2019100）
内容简介：
防火门是指在一定时间内能满足耐火稳定性、完整性和隔热性要求的门。使用木质、钢质、其他材质制品作门框、门扇骨架、门扇面板、门扇内填充材料,则填充对人体无毒无害的防火隔热材料,并配以防火五金配件所组成的具有一定耐火性能的门。
目前在填充对人体无毒无害的防火隔热材料时遇到防火门门芯板存在需要加温固化、强度差、返卤严重、腐蚀性强等问题。
需    求：

如何使防火门芯板压制无需加温固化,经24小时生成反应后自然固化,不返卤、强度高并且压制成型的门芯材料,经国家防火建筑材料监督检测中心检测,燃烧性能达A1级,烟毒性能达ZA1级。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵狮达防火门有限责任公司

联 系 人：李  亮

联系电话：13866505717

除甲醛、杀菌和消烟除尘灯具自清洁技术攻关

（难题编号 2019101）

内容简介：
清除甲醛、杀菌和消烟除尘的吸顶节能灯具广泛应用在家庭、办公室、娱乐场所，市场前景广阔，目前公司已经投入资金80万元。开发灯具注塑模具一套，负离子发生器电路模块1套，现有生产工艺为注塑加工吸顶灯具全PC灯盘，灯具采用LED光源，增加了TiO2(光触媒)的涂敷、增加负离子发生器产生负离子，增加活性炭，产品目前已经获得国家专利一项，主要技术指标：光效≥110Lm/W,显指Ra≥85,24h甲醛、苯、TVOC清除率≥90%，1h可吸入颗粒物的清除率≥99%，生成负离子浓度：（5～8）×106/m3，杀菌率（大肠杆菌、金黄色葡萄球菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌）≥98%。
需    求：解决由于负离子发生器长期工作，在电离空气的同时，吸附空气中的细小颗粒依附在灯具表面，严重影响灯具外观且不易清洁。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵三极照明科技有限责任公司

联 系 人：周清清

联系电话：18365269377
节能型泵控阀关键技术研发

（难题编号  2019102）

内容简介：

节能型泵控阀是目前最先进的一种蝶式多功能泵站控制阀，是多功能水泵控制阀的理想替代产品，广泛应用于市政给排水、石油化工、冶金电力、环保等行业泵站系统，尤其是适应大口径泵站系统。

但目前节能型泵控阀无法使用下原水、污水介质环境用，严重缩小了产品的使用范围，现在需解决适用于原水、污水介质。
需    求：

研究节能型泵控阀关键技术，使其能适用于原水、污水介质。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：英诺威阀业有限公司

联 系 人：严  杰

联系电话：18105626636
解决油泵换向阀接杆处密封漏油技术攻关

（难题编号  2019103）

需    求：

解决加工过程中，油泵换向阀接杆处密封的漏油现象，使产品达到97%以上的合格率。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽展鹏液压机械有限公司
联 系 人：汤仁祥
联系电话：18855661198

智能控制与阀门组合嫁接系统研发

（难题编号  2019104）

需    求：

研究并开发智能控制系统与普通阀门组合嫁接及给排水系统

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵天海流体控制股份有限公司

联 系 人：干  健

联系电话：18856245858

冲压件热处理硬度控制技术攻关

（难题编号  2019105）
内容简介：

汽车冲压件热处理硬度一般要求控制在39-41度,热处理超过41度金属件变脆,易断.热处理低过39度金属件容易变形,导致金属件性能受到影响,目前公司每年需要热处理金属件大约500万件,但现有工艺人员技术能力有限,热处理难达到预期效果。

需    求：改善工艺，有效控制冲压件热处理硬度。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安庆市枞江汽车部件制造有限公司
联 系 人：殷卫华
联系电话：13866447695

TEOM大气颗粒物监测仪数据稳定性技术研发

（难题编号  2019106）

内容简介：
1．频率抗干扰能力：目前频率测量精度达到0.00001Hz，在如此精密的频率要求下，抗振动、电磁干扰的能力成为其技术难题；
2．易挥发物质成分的测量：在可吸入颗粒物中，含有一定量的易挥发性物质，此部分质量的测量难度较大，虽然目前通过除湿和降温的方式将挥发性物质尽可能的保留住，但仍然存在着部分的挥发，要准确测量其质量浓度，首先须解决易挥发物质的保留或测量。
目前的TEOM法设备主要受限于这两方面原因而不能完全被市场接受，若完美解决上述问题，国产TEOM设备亦能占据国内大气颗粒物监测仪器市场的一半以上。预计每年经济效益能达1200万以上，大大提升了我国大气环境质量管理水平。
技术指标：测量范围：（0～1000）或（0～10000）ug/m3可选；最小显示单位：0.1ug/m3；示值误差：<5%；采样流量平均流量变化≤±3%，设定流量/24h；电压稳定性：≤±2%满量程。
需    求：
1．提高TEOM大气颗粒物监测仪频率抗干扰能力。
2．解决该仪器测量时，易挥发物质的保留。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽蓝盾光电子股份有限公司

联 系 人：陆明霞

联系电话：13645620541

一种用于污水在线监测的传感器材料研发

（难题编号  2019107）
内容简介：
随着国家对环保要求的不断提高，可以充分利用信息化与互联网的优势，实现排污在线监测。然而污水中各种物质会对监测传感器产生腐蚀，影响其正常工作，导致无法实现在线监测、适时报警的功能。

需    求：

旨在成功研发一种材料，使其能长期工作在各种性质的污水环境中，不会因工作环境因素而导致其性质发生变化，能对污染物的性质、排放当量等进行适时监测感觉，并将数据传送到服务器中，发出报警功能，主管部门可以根据报警信息到被监测单位的排污情况进行适时抽样验证。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵长江铜业有限公司

联 系 人：章继名

联系电话：15905628181
水性多功能铝颜料制备关键技术研发

（难题编号  2019108）
内容简介：
目前，国内汽车水性涂料用铝颜料用量约2000吨/年，销售额约10亿元，全部为进口产品。国内铝颜料产品和生产工艺总体上还处于国外90年代技术水平，产品以中低端为主。少数能生产水性涂料用铝颜料的厂家与国外高端产品相比，也还存在诸多问题与技术瓶颈，突出的问题有铝颜料片状基料（以下简称片基）的形貌、直径和厚度难以掌握和精确控制；铝颜料工艺生产与装备没有更新，生产过程中环保、安全的球磨溶剂未解决；铝颜料片基包膜后反射性和金属光泽下降，影响涂料的装饰性和功能性；表面处理后的铝片基在汽车水性涂料中的分散性和稳定性仍较差；提供制造高端汽车水性涂料用多功能铝颜料的各种类型助剂较少，选择的余地较小等。
需    求：

设计制造三维变速旋转球磨设备，优化筛选研磨球的材质、大小与级配，研发制造二维微纳米尺度、形貌与尺寸可控的铝颜料高效球磨工艺与技术；通过优选原料与聚合单体，应用双层水性包覆创新技术，重点攻克原有技术表面处理后铝颜料片基的水分散性与稳定性仍较差，以及反光性和金属光泽下降的问题；通过三维溶度参数相近的原理优选出环保、安全的球磨用有机溶剂。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽诚易金属新材料有限公司

联 系 人：邹华剑

联系电话：15655667071
一种新型交联绝缘材料研发

（难题编号  2019109）
内容简介：
额定电压0．6／1kV交联聚乙烯绝缘电缆，在国内市场上占有非常大的市场份额，每年产值大约有1500亿元左右，国内大部分的电缆生产厂家对该产品都非常重视，虽然该型号的电缆已经非常成熟，但是也存在着一些问题，如电缆绝缘的交联出现不均匀现象，导致电缆绝缘的热延伸、热收缩和永久变形不合格，现在国内厂家基本采用的是温水交联、蒸汽交联或辐照交联等方式，然而不管采用哪种交联方式，在交联过程中，由于交联工艺控制不当或者是交联设备问题等，都会导致交联绝缘出现问题。现在市面上也出现一些自然交联聚乙烯材料，但是性能基本都不过关。
需    求：

需要一种性能稳定的交联聚乙烯材料，该材料可以自然环境下发生交联，并且要求校性能非常稳定，无需再担心交联不合格问题，并且该材料应不需要额外施加蒸、煮或辐照等交联方式，避免人为的工艺控制带来的质量不稳定，又可节省高额的设备投入费用，节省人力成本和水、电、气的费用，提高产品的竞争能力。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：中冠新材料科技有限公司

联 系 人：彭永领

联系电话：18105628009
玄武岩纤维细纱池窑生产技术优化及升级

（难题编号  2019110）

内容简介：
国内现有能够稳定生产连续玄武岩纤维的生产线普遍采用400孔漏板工艺为主，单丝直径大多在9-25微米。大部分厂家主要采用只带一块铂铑合金金属漏板的窑炉小批量生产，因而生产规模普遍不大，存在能耗高、产量低、成本高等问题。而玄武岩连续纤维市场需求越来越旺盛，尚不能满足各工业部门的需求。

玄武岩纤维细纱池窑生产技术，由于及时充分熔化，熔液可以长路径澄清排泡均匀混合，达到多块多孔大漏板高品质拉丝的要求。降低了能耗，提高了产品质量，可满足大规模产业化的要求。

需    求：

如何使本工艺稳定连续生产是亟待研发解决的难题。稳定生产后，通过技术升级，进一步提高单炉产能，实现比现行的国内生产工艺降低生产成本20%以上，产量翻倍增长。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽梦谷纤维材料科技有限公司

联 系 人：王森

联系电话：13003067365
新能源电机用扁平电磁线涂覆工艺升级

（难题编号  2019111）
内容简介：
1．技术领域：特种电磁线，主要应用于汽车电机、光伏逆变器和国家电网公司变压器等领域。

2．市场前景：随着新能源汽车的急速发展，行业内除个别企业以外车载用扁线都未规模化生产，而且现有客户已对漆包扁铜线有需求，相关的信息表明，未来在国家产业政策和客户技术革新的双重推动下，2020-2030 年会呈现爆发式的增长；将达到25万吨/年需求量。

3．资金投入：项目总投资为12620万元，其中固定资产投资为8620万元。流动资金4000万元。设计产能为10000吨/年。

4． 现有生产工艺及技术状况：目前该项目产品还处在研发调试阶段，只有小批量的产品提供客户试用验证。因为小扁线生产的特殊特点，扁线宽面、窄面、R角的涂覆流平性不一样，容易出现宽面漆层薄，窄面漆层厚，R角出现露铜现象。在大批量生产时其涂覆的工艺稳定性需要进一步进行确认。

5．预期达到目标或指标：达产后可实现销售收入 7.5 亿，实现利税1.20亿。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵精达里亚特种漆包线有限公司

联 系 人：吴克平

联系电话：13955911010

空芯热交换耐电晕铜圆电磁线生产工艺升级

（难题编号  2019112）
内容简介：
1．技术领域：特种电磁线，空芯热交换耐电晕铜圆电磁线是一种空心铜导体外表面涂绝缘材料的特种电磁线,具有铜管的特点和电磁线的性能。本项目产品应用领域有两个方面,一是制冷冰箱、空调用节流限流用毛细铜管,二是高功率密度的特种电机和变频电机行业。

2．市场前景：本项目产品是一种全新的产品，将申请主持制订国家标准，为行业发展提供技术规范。

3．资金投入：项目研发投资为1035万元， 设计产能为2000吨/年。

4．现有生产工艺及技术状况：本项目针对电机和制冷行业的要求，经过市场调查及与客户的交流，发现在有一些特殊性能要求，需要克服的技术难题：

①制冷行业在使用本项目产品时,卷成弹簧状,焊接在其他组件上,要求产品为硬态,卷绕内孔不容易变形,保证流量准确。

②耐化学药品,耐腐蚀。

③卷绕后漆膜不得有开裂或裂纹

5．预期达到目标或指标：项目完成后可以形成2000吨/年的规模，实现销售收入约1.49亿元，利税6810万元。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵精达里亚特种漆包线有限公司

联 系 人：吴克平

联系电话：13955911010
提高铝电磁线导电率技术攻关

（难题编号  2019113）

内容简介：
铝线的导电性能较差，导致用线的导体直径增加或绕线的匝数增加，增大了电机的体积。
需    求：

将铝电磁线（铝材）的导电率提高10%-15%。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵精达特种电磁线股份有限公司

联 系 人：高  辉

联系电话：15715538356
铜管拉伸表面疲劳纹控制技术攻关

（难题编号  2019114）

内容简介：
空调用紫铜管分为光管和内螺纹管，光管主要作为空调机组里面连接管使用，连接管需要进行扩口和焊接。光管加工过程是通过水平连铸—铣面—行星轧制—联拉—盘拉，在盘拉工序进行多道次拉伸得到相应尺寸，但是在某些规格（多集中于径厚比较小的规格）容易出现外表面疲劳纹的情况，此疲劳纹从表观上看与正常表面比较，存在一定的褶皱纹路，像橘子表皮，因此行业内也称此现象为橘皮。在空调企业及其配套的管路件厂家生产过程中将此视为不合格现象。在生产过程中此现象偶有，也出现在不同规格，规律难寻。

需    求：

通过更详细的实验，或是电子显微结构以及有限元模拟等实验分析出这种现象产生的原因，从而能达到有效控制此现象的目的。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：海亮（安徽）铜业有限公司

联 系 人：周力行

联系电话：18705620112

铜管复绕精整后客户放线卡料控制技术攻关

（难题编号  2019115）
内容简介：
空调企业为节约成本，提高生产效率，将原有的铜管外抽方式改为内抽方式，目前几乎所有的内螺纹管以及大部分光管均采用此放线方式，此放线方式从下往上换层的时候容易产生卡料，造成空调企业弯管设备停机，重新穿料，影响其生产效率，并增大退废率（此情况造成的退废率基本在2.5-3%）。现有铜管加工企业均采用精整复绕方式，铜管在卷筒上均匀排布，在最右边贴边时偶数层留有一定的换层间隙，但是在客户放线过程中依然会存在部分卡料的情况存在。

需    求：

找到管控内放线方式卡料的原因，达到减轻卡料的情况，使退废率降低到1%以内。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：海亮（安徽）铜业有限公司

联 系 人：周力行

联系电话：18705620112

导纱钩表面处理技术研发

（难题编号  2019116）

内容简介：
导纱钩对纱线捻度传递的均匀性至关重要，如图所示气圈段又叫“加捻段”，在此段中纱线通过锭子与钢领的作用能迅速得到加捻，而纱线质量的好坏除了其他原因以外，能否在气圈段得到均匀的加捻，导纱钩的作用尤为突出。导纱钩通常出现的问题是：过纱孔不光滑，不耐磨。

公司导纱钩成品2Cr13材质导纱钩硬化耐磨层厚度t现为0.02～0.023mm，硬度HV920～1050；304材质导纱钩硬化耐磨层厚度t现为0.04～0.042mm，硬度HV1100～1200。一般公司推荐棉纺客户选用2Cr13材质导纱钩，化纤纺客户选用304材质导纱钩，现2Cr13材质导纱钩基本无客诉，客诉基本集中在304材质导纱钩，主要是过纱孔起槽（硬化层不耐磨），投诉客户的纺纱类型为纺纯涤（纶）和纺麻灰纱（黑涤和白涤混纺的产品），投诉前公司导纱钩使用时间为8-9个月。

目前使用环境：纺织厂细纱机车间，室内，温度10～40℃，湿度 60%～85%，细纱机工作时间为24小时不间断工作，纺纱纱支平均为32支纱。
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需    求：
1. 导纱钩纺化纤纱，上述使用环境下使用寿命≥3年，在此期限内过纱孔内不得起槽（硬化耐磨层不得磨损,如保持现有性能指标情况下表面处理加工成本＜0.1元，如超过现有性能可以考虑增加成本投入）；
2．替代新材料原料成本需低于304钢丝（盘料），易加工性不能低于304钢丝。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵松宝智能装备股份有限公司

联 系 人：管军军 
联系电话：18956260790
智能落纱机器人拔满纱管装置研发

（难题编号  2019117）

内容简介：
产品说明：

松宝智能落纱机器人用于纺织行业，且针对于环锭纺细纱机进行改造，环锭纺细纱机原落纱采用人工方式拔满纱管，然后插入空纱管。松宝落纱机器人的产生就是代替人工去实现这些动作。

智能落纱机器人的拔满纱管部件介绍：
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该部件为落纱机器人拔满纱管部件，现有机构采用气囊夹紧，需要气源。
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满纱管插入该机械手内部，充气膨胀内部气囊，从而握紧满纱管。

现状说明：

满纱管位于环锭纺细纱机锭杆上，且之间处于紧配合。拔取满纱管时要求满纱管上的纱线要留有部分在锭杆上，以便新的空纱管插入锭杆后压住纱线，进行下一轮的纺纱；现有的方案是，拔取满纱管脱离锭杆后，机构带动满纱管旋转两圈，这样就会自然的在锭杆单上缠绕部分纱线；

需    求：

设计限制
插入细纱机上的每根满纱管之间的间距为70mm；
机构在拔取满纱管的同时不能破坏满纱管表面已成型纱线；
机构在拔取满纱管的同时不能损伤细纱机锭子；

机构不要考虑气源作为动力，因为智能落纱机器人将取消所有气动元件；
机构的活动空间有限，锭杆顶部到皮辊的最小距离为137mm。
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（机构可以走的空间位置）

功能要求
机构能够100%拔取插入细纱机上满纱管；
机构在拔取满纱管的同时，要求缠绕在锭杆上的纱线头的保留率为≥93%；

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵松宝智能装备股份有限公司

联 系 人：管军军 
联系电话：18956260790
供水系统隔断装置研发

（难题编号  2019118）

内容简介：
供水系统隔断装置是通过一个控制箱来控制多个阀门启闭，达到在常开常关的工况下实现对管路系统中的水流控制，主要针对水库、供水系统中水处理的操作简单化，供水的节能化，以达到更好市场效果。现公司已经拥有铸铁软密封与硬密封闸阀的完整生产工艺，但是对于其它材质或阀门的生产工艺却不成熟，对于控制箱以及气动或液动等装置研发和使用也需进一步学习，预期达到在各种工况下都能稳定运行。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵天海流体控制股份有限公司

联 系 人：干健

联系电话：18856245858
阳台洗衣机污水智能分流技术研发

（难题编号  2019119）

内容简介：
1、对洗衣机污水信息采集、智能控制排放至污水管；对雨水信息采集，智能控制排放至雨水管。
2、解决设备自供电问题（利用立管流水自发电等技术）
3、对分流状态实现远程管理、控制和维护。
预期成果目标：
实现立管流水自发电的技术功能要求，达到阳台洗衣机污水流经雨水管网自动分流技术稳定，避免污水和雨水系统混流，降低了污水对环境污染。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽汉威环境科技有限公司
联 系 人：陈莲萍
联系电话：18905622336
生活污水应急快速处理技术攻关

（难题编号  2019120）
内容简介：
移动式生活污水应急快速处理设备是对城市管网和市政设施污水满溢、爆管等事故点进行快速处理，实现污水不下河的目标。构建完整、高效的生活污水快速处理工艺（改变传统处理工艺中需要各种调节池、反应池等环节），实现污水进去，清水出来。
预期成果目标：
保障污水在不确定因素下得到充分处理，同时也可以健全污水处理设施，提高污水处理能力和生态环境效益。
技术指标：1、污水处理在任何时间内都能够被处理；2、能在不同季节、不同时间、不同地区都能按照《污水综合排放标准》中的相应标准达标排放。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽汉威环境科技有限公司
联 系 人：陈莲萍
联系电话：18905622336
玻璃钢制品边角料回收技术研发

（难题编号  2019121）

内容简介：
玻璃钢制品在工业、生活、环保设备、国防等领域应用非常广泛，但在玻璃钢制品生产过程中产生的边角料目前的处理方法基本都是废弃掩埋，没有被回收利用。目前，回收利用的技术是空白。
需    求：

研发回收利用玻璃钢边角料的技术，这样在保护环境的同时也产生了一定的经济效益。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽星元环保科技有限公司

联 系 人：黄奋芝 
联系电话：18956920388
优质水稻品种选育和功能米开发

（难题编号  2019122）

内容简介：
公司主要从事稻米产业，为适应粮食供给侧改革,需要开展各种优质米种和功能米的开发研究。在优质稻米品种选育上一直与省水稻所合作，已有几个品种正在申报品种权，还需要进一步加大优质新品种的研发以及富硒米、降糖米等功能米的开发研究。
需    求：

进一步加大优质新品种的研发以及富硒米、降糖米等功能米的开发研究。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵市普济农业科技有限公司
联 系 人：黄云蝶
联系电话：15345623313

如何解决芝麻生产后的饼状物剔除遇水易臭易烂的成分

（难题编号  2019123）

内容简介：
市场前景：芝麻中含有大量有益身体的微量元素，芝麻饼中同样含有。铜陵大通小磨麻油为铜陵地区特色型产业。历史悠久，铜陵大通地区种植芝麻的农户较多，拥有充足的芝麻原料。芝麻饼的二次利用是响应国家环保新要求，还可以延伸产业链，对促进铜陵地区经济可持续化发展有着重要意义。
现状：公司拥有成熟的小磨麻油生产技术和成熟的产业链，芝麻饼早期只是经过初加工形成饼状销售给一般种植、养殖专业户，大部分被浪费，没有发挥芝麻籽饼应有的价值。而目前公司已陆续投入100万元，对此进行研究，如何最大化的发挥芝麻饼的价值，成为一种休闲食品。但是目前我们的技术只能发挥芝麻饼的初步价值，无法发挥全部价值，而且，加工成本过高。
预期成果目标：
公司每年有大量的芝麻饼粕，技术成熟后，这些都将增加公司的附加值，延伸产业链，促进可持续发展。每年预计增加收入1000万元以上。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵大通小磨麻油有限公司
联 系 人：徐发良
联系电话：13905621481
将菜籽饼粕加工成的有机肥的技术研发

（难题编号  2019124）
内容简介：

产品技术：油菜籽饼粕微生物有机肥料
市场前景：铜陵地区以生姜尤其出名，种植生姜是铜陵地区由来已久的经济作物。而现今没有给生姜提供专门的有机肥料。生姜种植都是提供一般农作物的化肥或者发酵后的有机肥等，不能给生姜提供丰富的有机养料。而经过研究后，菜籽饼粕对于生姜种植有极好的效果，因此将菜籽饼粕加工专供生姜种植，既可以处理油菜籽加工后的废料污染问题，又可以延伸产业链，对铜陵地区生姜种植以及企业本身有着极大的影响。
现状：公司拥有成熟的油菜籽压榨技术和成熟的产业链，油菜籽饼早期只是经过初加工形成饼状销售给一般养鱼专业户，大部分被浪费，没有发挥油菜籽饼丰富的有机肥料价值。而目前公司已陆续投入100万元，对此进行研究，如何最大化的发挥油菜籽饼的价值，成为种植生姜的必备肥料。但是目前的技术只能发挥油菜籽饼的初步价值，无法发挥全部价值，而且，加工成本过高，可能引起生姜种植大户的抵触情绪。
需    求：进一步改进工艺，降低成本，将菜籽饼粕加工成适合铜陵地区生姜种植环境的有机肥料。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵大通小磨麻油有限公司
联 系 人：徐发良
联系电话：13905621481
实现白茶连续化、清洁化加工技术攻关

（难题编号  2019125）
需    求：

以枞阳县上行山茶叶有限公司为创新主体，整合我国唯一的茶学国家重点实验室技术力量，利用枞阳县现有茶叶资源，重点开展清洁化、连续化技术研究，并实现产业化。
1．在已有的单机加工的基础上，涉及连续化加工工艺，对关键设备改造建立清洁化、连续化白茶生产示范线，提升产业化效率，降低成本，扩大规模，辐射周边。
2．在国内率先开展白茶品质提升技术研究，将福建白茶的“凌凋”工艺和乌龙茶的“做青”工艺应用到枞阳白茶加工，提升产品品质。
3．利用春末和夏秋茶鲜叶原料开发红茶、超微茶粉等新产品，可以提高鲜叶利用率，增加茶农收入，带动当地农民脱贫致富，实现产业脱贫。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽省上行山茶叶有限公司
联 系 人：吴根发
联系电话：13955618018

莲藕储藏保鲜护色技术攻关

（难题编号  2019126）

内容简介：
目前市场上对莲藕深加工产品的需求量越来越大。而鲜莲藕每年至少4个月以上的生长期造成原材料不足，严重制约了莲藕深加工产业的发展。
需    求：

重点研发鲜莲藕保鲜技术，要求莲藕采收去皮去节后，至少可以在自然温度下保存6个月以上，无明显风味及外观变化。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽四平食品开发有限责任公司

联 系 人：刘和平

联系电话：18256266162
有机水果优质高产栽培关键技术研究与应用示范

（难题编号  2019127）

内容简介：

近几年我国有机水果产业发展取得了长足发展，但总体上仍然处在点状突破的初级阶段，还没有形成面状发展的态势，发展有机果品仍然存在诸多需要解决的问题：

1．受果树品种及栽培技术限制，产量低，土地利用率低；

2．有机水果生产管理技术落后；

3．有机肥料的研究进展缓慢，果品中有重金属、农药残留；

4．现有的储藏保鲜技术不能满足大批量长时间的水果储存。
需    求： 

1．引进筛选适宜县域发展的有机水果优良品种

2．有机果园先进栽培技术与管理技术

3．果园生态环境调控技术

4．有机水果生产与观光果园相结合的新思路

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：枞阳县白云生态园林有限责任公司

联 系 人：吴权明 
联系电话：13865165581
老鸦柿新品种及选育技术研发

（难题编号  2019128）

内容简介：
目前，优质老鸦柿品种较少，国内爱好者大部分都在购买日本进口产品，价格比国内产品平均高出3倍还要多。因此，迫切需要组建一支强大的老鸦柿新品种研发平台，利用现代科学技术来研发出更多更好的新品种来填补国内市场，替代日本进口，从而为企业增产增收。
目前，公司已种植老鸦柿1万多棵，7个品种，生长状态良好。最近，公司又投资了200多万元建立了智能温控育苗大棚，为老鸦柿新品种开发选育提供了良好的研发条件。
需    求：

拟在老鸦柿品种上进行深度开发与更新，力求产品品种具有新、奇、美等特点，通过人工授粉、基因配对、嫁接等技术手法，研发出多个果型和果色的颜值比较高的新优品种，从而提高产品的附加值。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽怡康盆景园艺有限公司

联 系 人：徐红专

联系电话：13856232463
铜陵市科技局联系方式
联 系 人：谢  路
联系电话：0562-2826494
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